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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Projektowana sie¢ wodociggowa jest w catosci zlokalizowana na terenie Zakladu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych " Orli Staw"
na dzialce 156/1. Istniejaca hala przyjmowania i sortowania odpadéw (obiekt nr 7) o pow. zabudowy 3915,60 m2 w ktérej zaprojektowa-
no dodatkowg instalacje hydrantowa zlokalizowana jest rowniez na dziatlce 156/1. Projektowang instalacje hydrantowa nalezy wiaczy¢ w
istniejgcy instalacje zimnej wody w sasiedniej hali kompostowni (obiekt nr 8). W istniejacych halach produkcyjnych znajduja sie instala-
cje hydrantowe p.poz. Istniejace na terenie Zaktadu zbiorniki p.poz. oraz sieci i instalacje hydrantowe spetniajg wymagania przepisow
p.poz. i sg wystarczajacym zabezpieczeniem przeciwpozarowym. Projektowane sieci i instalacje stuzy¢ beda celom technologicznym za-
ktadu i mogq stanowi¢ dodatkowe zabezpieczenie p.poz.

Projektuje sie budowe dwéch odcinkéw sieci wodociggowej dz 110 PE doprowadzajgcej wode do tgcznie 5 nadziemnych hydrantéw dn
80 mm. Hydranty stuzyé beda celom technologicznym zaktadu i moga stanowi¢ dodatkowe zabezpieczenie przeciwpozarowe. Pobor wo-
dy do sieci zaprojektowano z przepompowni wod deszczowych (obiekt 27) i hydroforni (obiekt 26).

W obrebie przepompowni wéd deszczowych (obiekt 27) nalezy przebudowaé wezet nr 1 poprzez wstawienie tréjnika zeliwnego dn 100
mm w miejscu istniejacej zasuwy, przetozenie istniejgcej zasuwy dn 100 mm zabudowanej na wodociagu dn 100 mm oraz zamontowa-
nie dodatkowej zasuwy dn 100 mm nr kat. 4000 E (prod. Hawle) lub réwnowazny na odej$ciu do projektowanej sieci wodociggowej dz
110 PE.

W zbiorniku przepompowni nalezy dodatkowo zamontowa¢ pompe do $ciekéw typ SL1.80.100.200.2.52S.S.N.51D prod. Grundfos (nr
kat. 98179791) lub rownowazna zgodnie z rys. nr 8 i nr 9. Karte doboru pompy wraz z parametrami elektrycznymi zataczono do
projektu. Pompa zabezpieczona jest przed suchobiegiem za pomoca ptywaka montowanego do pompy. Pompe podtgczy¢ do istniejacej
rozdzielni elektrycznej zasilajacej przepompownie (23 kW 30 A 3x400V). Zalgczanie i wylaczanie pompy reczne za pomoca wytacznika
w rozdzielni przepompowni. Od pompy wyprowadzi¢ rurociag ttoczny dn 100 mm wykonany z rur ze stali nierdzewnej tgczonych przez
spawanie. Rurociag wyprowadzi¢ przez otwor w betonowej pokrywie przepompowni (otwor wykona¢ za pomoca wiertnicy). W otworze
zamocowac rure ostonowa, przejécie uszczelni¢ masg plastyczng i zabezpieczy¢ od géry rozetg wykonang z blachy nierdzewnej. Na
koncu rurociggu zamontowac rozdzielacz z dwoma zaworami dn 80 mm i ztgczkami do weza ptaskiego. Projektowany rozdzielacz poka-
zano na rys. nr 6. W przepompowni wykona¢ dodatkowy pomost montazowy wg. rys. nr 8/2

W zbiorniku przepompowni wykona¢ punkt poboru wody zakonczony ztaczkg do weza ptaskiego. Rurocigg ssawny dn 100 mm wykonaé
z rur ze stali nierdzewnej i wyprowadzi¢ przez otwér w betonowej pokrywie przepompowni (otwér wykona¢ za pomocg wiertnicy). W
otworze zamocowac rure ostonowa, przejscie uszczelni¢ masa plastyczng i zabezpieczyé od gory rozetg wykonang z blachy
nierdzewnej. Rurociagg mocowaé¢ za pomocg obejm do betonowej $ciany zbiornika. Na rurociggu zamocowac kosz ssawny REF 391
(prod. Sferaco) lub rownowazny zabezpieczajacy przed naptywem zanieczyszczen.

Drugi odcinek sieci wodociggowej zasilany bedzie w wode z istniejacej hydroforni (obiekt 26) wykorzystujacej "czyste" wody deszczowe
splywajace z dachéw budynkéw i gromadzone w zbiorniku retencyjnym. W podziemnej komorze hydroforni nalezy przebudowac istnieja-
cq instalacje poprzez zamontowanie na istniejacym rurociggu ttocznym dodatkowego tréjnika dn 100 mm i zasuwy dn 100 mm nr kat.
4000 E (prod. Hawle) lub réwnowazna na odejsciu do projektowanej sieci wodociagowej dz 110 PE. Wrzeciono zasuwy wyprowadzié¢
przez otwér w betonowej pokrywie komory. Otwor zabezpieczyé pokrywa od skrzynki do zasuw przed naptywem wody deszczowej. Sie¢
wodociggowa wyprowadzi¢ poprzez otwor w $cianie komory. Otwoér wykona¢ za pomoca wiertnicy, w otworze zamocowaé rure ostonowg
dn 150 mm, przejscie przez $ciane uszczelni¢ tancuchem LU-3 -10 A2 (prod. Intergra Gliwice) lub réwnowazny. Rurociag ttoczny dn 100
mm w komorze hydroforni doprowadzajacy wode do projektowanej sieci wykonac z rur ze stali nierdzewnej tgczonych przez spawanie.
Potaczenie rurociagu z siecig wodociggowg PE za pomoca kotnierzy stalowych.

Na pokrywie betonowej komory hydroforni znajduje sie punkt poboru wody zakornczony zaworem kulowym dn 100 mm. W miejscu istnie-
jacego zaworu nalezy zamontowac rozdzielacz wykonany ze stali nierdzewnej wyposazony w dwa wyjscia dn 80 mm zakonczone zawo-
rami dn 80 mm i ztaczka do weza ptaskiego i jedno wyjscie dn 100 mm zakonczone zaworem kulowym dn 100 mm (analogicznie jak ist-
niejacy punkt poboru wody). Projektowany rozdzielacz pokazano narys. nr 7.

W istniejacym betonowym zbiorniku retencyjnym wykona¢ punkt poboru wody zakonczony ztgczkg do weza ptaskiego. Rurociag ssawny
dn 100 mm wykonac z rur ze stali nierdzewnej i wyprowadzi¢ przez otwér w betonowej Scianie zbiornika retencyjnego (otwér wykonac za
pomoca wiertnicy). W otworze zamocowac¢ rure ostonowg dn 150 mm, przejscie uszczelni¢ tancuchem LU-3 -10 A2 (prod. Intergra Gli-
wice) lub rownowazny. Rurocigg mocowac¢ za pomocg obejm do betonowej $ciany zbiornika. Na rurociggu zamocowaé kosz ssawny
REF 391 (prod. Sferaco) lub réwnowazny zabezpieczajacy przed naptywem zanieczyszczen.

Roboty prowadzone w zbiornikach przepompowni, hydroforni i zbiorniku retencyjnym wykonywaé z zachowaniem szczegélnych srodkéw
ostroznosci. Przed wejsciem do zbiornikdw nalezy je catkowicie oprézni¢ z wody. Zbiorniki nalezy przewietrzy¢é za pomoca wentylatora i
sprawdzi¢ za pomoca czujnika, czy w zbiorniku nie ma gazéw mogacych stanowi¢ zagrozenie dla pracujgcych w zbiorniku ludzi (siarko-
woddr, amoniak, metan itp.). W czasie pracy ludzi wewnatrz zbiornika nalezy zapewni¢ za pomocg wentylatora staty doptyw powietrza
do komory zbiornika. Robotnicy pracujacy w zbiorniku powinni by¢ wyposazeni w indywidualne srodki bezpieczenstwa (szelki, lina ase-
kuracyjna itp.). W czasie pracy w zbiorniku na powierzchni powinni pozostawac pracownicy asekurujgcy i monitorujacy stan bezpieczen-
stwa oraz zabezpieczajacy ewentualng ewakuacje ludzi pracujacych wewnatrz.

Projektowang sie¢ wodociggowa wykonac¢ z rury PE dz 110 mm (PE 100 SDR 17). Rurociag uktada¢ na gtebokosci ok. 1,50 m ze spad-
kiem w podanym na profilu. Schemat wigczenia pierwszego odcinka sieci w istniejacy rurociag ttoczny przy przepompowni wéd deszczo-
wych (obiekt nr 27, wezet nr 1) zataczono do projektu.

Wiaczenie drugiego odcinka sieci w hydroforni (obiekt nr 26) pokazano narys. nr6inr 7.

Rurociagi wykonac¢ zgodnie z planem sytuacyjnym i profilem podtuznym. Nad siecig wodociggowa (na gtebokosci. 60 cm) nalezy utozyé
tasme ostrzegawcza koloru niebieskiego.

Projektuje sie ukladanie rurociggéw w wykopie ciaglym waskoprzestrzennym, wykonywanym recznie lub mechanicznie o $cianach pio-
nowych, odeskowanych i rozpartych. Szerokosci wykopu w swietle obudowy min. 80 cm.

Spaéd wykopu pozostawié na poziomie wyzszym od projektowanego o ok. 5 cm. Z dna wykopu usung¢ recznie ostatnig warstwe ziemi,
kamienie i grudy, nastepnie wykona¢ 20 cm zageszczonej podsypki piaskowej. Rury uktada¢ na podtozu z wyprofilowanym dnem zgod-
nie ze spadkiem podanym w projekcie. W wykopie wykona¢ obsypke kanatu piaskiem o $rednicy czastek max. do 2 mm. Obsypke za-
gesci¢ warstwami do wysokosci 30 cm powyzej wierzchu rury do wskaznika 1Is=90% (0,9). Pozostatg czes¢ wykopu zasypac gruntem ro-
dzimym zageszczanym warstwami. Na terenie drog i przejazdéw zasypke zagesci¢ do wskaznika Is=100% (1,0).

W miejscach kolizji z istniejagcym uzbrojeniem podziemnym nalezy prace ziemne prowadzi¢ recznie z zachowaniem szczeg6lnej ostroz-
nosci. Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ zgodnie z odpowiednimi instrukcjami producenta.

W przypadku wystapienia warunkéw gruntowo-wodnych uniemozliwiajgcych prawidtowy montaz sieci zewnetrznych nalezy skontakto-
wac sie z projektantem w celu ustalenia dodatkowych rozwigzan niezbednych umocnien i odwodnien. Roboty ziemne prowadzi¢ zgod-
nie z PN-B-10736.

Po wybudowaniu sieci wodociggowej nalezy wykona¢ ci$nieniowa prébe szczelnosci (cisnienie prébne 10 bar) oraz ptukanie sieci. Sieci
wodociggowe stuzyé beda do celéw technologicznych zaktadu i nie zachodzi potrzeba dezynfekcji sieci.
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Po zakonczeniu prac nalezy dokona¢ odbioru sieci przy udziale inspektora nadzoru. Cato$¢ robét wykonaé zgodnie z zeszytem Nr 3
COBRTI "Instal" oraz odpowiednimi instrukcjami producenta rur.

W zakresie projektowanego zadania znajduje sie budowa odrebnej instalacji zimnej wody doprowadzajacej wode do hydrantéw na hali
przyjmowania i sortowania odpadéw (obiekt nr 7). Hala wyposazona jest obecnie w instalacje hydrantowg spetniajacg wymagania prze-

ciwpozarowe. Projektowania instalacja stuzy¢ bedzie celom technologicznym i moze stanowi¢ dodatkowe zabezpieczenie przeciwpoza-
rowe.

Projektowang instalacje zimnej wody wtaczy¢ w istniejaca na sasiedniej hali kompostowni (obiekt nr 8) instalacje wody zimnej doprowa-
dzonej do hydrantéw z hydroforni (obiekt nr 26) wody deszczowej ("czystej"). Wiaczenie wykonac przy istniejgcych hydrantach pokaza-
nych na rysunku nr 11. Na istniejacej instalacji zamontowa¢ tréjniki dn 50 mm oraz zawory odcinajace dn 50 mm, odwodnienie (zawor-
dn 15 mm ze zlaczka do weza) i poprowadzi¢ dalej instalacje (dn 65 mm) na wys. ok. 4,0 m w hali kompostowni i ok. 6,0 m w hali sorto-
wania (nad bramami wjazdowymi). Instalacje zimnej wody wykona¢ z rur ze stali nierdzewnej typ 304 dz 69,0x2,0mm (dn 65 mm) i z rur
ze stali nierdzewnej typ 304 dz 54,0x2,0mm (dn 50 mm) zgodnie z rzutem i rozwinieciem instalacji. Rurociagi uktada¢ na stalowej kons-
trukcji wsporczej mocowanej do stupow.

Na $cianie zewnetrznej hali kompostowni zamontowac¢ szafke hydrantowg z zaworem dn 52 mm i wezem ptaskim dtugosci 20 m. Zawoér
zamontowa¢ na wys. 1,35 m w szafce w miejscu pokazanym na rys. nr 11. Przed zaworem hydrantowym wykonaé¢ odwodnienie z zawo-
rem kulowym dn 15 mm ze zlaczka do weza. Szafke hydrantowag zamocowac na stalowej konstrukcji wsporczej mocowanej do piyty fun-
damentowe;j.

W hali przyjmowania i sortowania odpadéw zaprojektowano w miejscach pokazanych na rysunku nr 10 cztery szafki hydrantowe z zawo-
rem dn 52 mm i wezem ptaskim diugosci 20 m. Zawory hydrantowe zamontowa¢ na wys. 1,35 m . Przed kazdym zaworem hydrantowym
wykona¢ odwodnienie z zaworem kulowym dn 15 mm ze zlgczka do weza. Wszystkie szafki hydrantowe zamocowa¢ na stalowej kons-
trukcji wsporczej mocowanej do posadzki hali.
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OBMIAR

Lp. \ Podstawa \ Opis i wyliczenia hm \ Poszcz Razem
Orli Staw
1 Sie¢ wodoci agowa - roboty ziemne
1/KNR 2-01 Roboty pomiarowe przy liniowych robotach ziemnych, inwentaryzacja powyko- |km
d.1/0120-03 nawcza
analogia
0.489 km 0.489
RAZEM 0.489
2|Wycena Roboty pomiarowe przy liniowych robotach ziemnych - mapa powykonawcza |szt
d.1|wlasna
kalk. wtasna
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
3|KNR 2-01 Reczne wykopy ciagte lub jamiste ze skarpami o szer.dna do 1.5 m i gtebok.do|m3
d.1/0310-02 1.5m ze ztozeniem urobku na odktad (kat.gr.111)
7.2 m3 7.200
RAZEM 7.200
4/KNR 2-01 Zasypywanie wykopéw liniowych o $cianach pionowych w gruntach kat.lll-1V; |m3
d.1/0320-0201 |gtebokos¢ do 1.5 m, szerokosé 0.8-1.5 m
7.2 m3 7.200
RAZEM 7.200
5/KNR 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiebiernymi 0.15 m3 na m3
d.1/0217-02 odktad w gruncie kat.lll
505.56 m3 505.560
RAZEM 505.560
6/KNR 2-01 Drenaz - podsypka filtracyjna z piasku w gotowym suchym wykopie z gotowe- |m3
d.1/0610-06 go kruszywa
117.36 m3 117.360
RAZEM 117.360
7|KNR 2-01 Roboty ziemne wykon.koparkami podsiebiernymi o poj.tyzki 0.15 m3 w gr.kat.I-|m3
d.1/0205-01 Il z transp.urobku samochod.samowytadowczymi na odlegto$¢ do 1 km
117.36 m3 117.360
RAZEM 117.360
8/KNR 2-01 Azurowe umocnienie pionowych scian wykopoéw liniowych o gtebok.do 3.0 m  |m2
d.1/0322-07 wypraskami w grunt.suchych kat.llI-1V wraz z rozbiér.(szer.do 1m)
1467 m?2 1467.000
RAZEM 1467.000
9/KNR 2-01 Dostawa wwarstwy ha wymiane gruntu z transp.urobku samochod.samowyta- |m3
d.1/0205-01 dowczymi na odlegto$¢ do 1 km
analogia
117.36 m3 117.360
RAZEM 117.360
10|KNR 2-01 Zasypywanie wykopéw spycharkami z przemieszczeniem gruntu na odl. do 10 |m3
d.1/0230-01 m w gruncie kat. I-Ill
625.92 m3 625.920
RAZEM 625.920
11/KNR 2-01 Zageszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-111 m3
d.1/0236-01
625.92 m3 625.920
RAZEM 625.920
12|KNR 2-01 Mechaniczne plantowanie terenu réwniarkami samojezdnymi w gruncie kat. I-11|m?2
d.1/0234-08
685*2 m?2 1370.000
RAZEM 1370.000
2 Sie¢ wodociagowa - roboty monta zowe
13|KNR-W 2-18 |Podtaczenie instalacji do sieci wodociggowych - tréjniki wbudowane do istnie- |kpl.
d.2/0801-02 jacych rurociagéw o $r. 100 mm
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
14/ KNR-W 2-18 | Zasuwy typu"E" kotnierzowe z obudowg o $r.100 mm montowane na rurocig- |kpl.
d.2|0212-02 gach PVC i PE bez nasuwki
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
15/KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociagéw z rur polietylenowych (PE, PEHD) o |m
d.2|0109-04 $r.zewnetrznej 110 mm
407 m 407.000
RAZEM 407.000
16 KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - montaz rurociagéw z rur polietylenowych (PE, PEHD) o |m
d.2|0109-03 $r.zewnetrznej 90 mm
82 m 82.000
RAZEM 82.000
17|KNR-W 2-18 | Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |zigcz.
d.2|0110-04 metoda zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 110 mm
48 ztacz. 48.000
RAZEM 48.000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
18/KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - potaczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD |ziacz.
d.2|0110-03 metoda zgrzewania czotowego o $r.zewnetrznej 90 mm
12 zlacz. 12.000
RAZEM 12.000
19|KNR-W 2-18 | Sieci wodociggowe - montaz ksztattek cisnieniowych PE, PEHD o potacze- szt.
d.2|0112-02 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
wnetrznej 110 mm
9 szt. 9.000
RAZEM 9.000
20|KNR-W 2-18 | Sieci wodociggowe - montaz ksztaltek cisnieniowych PE, PEHD o potacze- szt.
d.2|0112-01 niach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.ze-
wnetrznej do 90 mm
szt. 4.000
RAZEM 4.000
21|KNR-W 2-18 |Sieci wodociggowe - ksztattki zeliwne cisnieniowe kotnierzowe o $r. 110 mm  |szt.
d.2|0114-03
3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
22|KNR-W 2-19 |Oznakowanie trasy wodociggu utozonego w ziemi tasma z tworzywa sztuczne- |m
d.2|0102-01 go
489 m 489.000
RAZEM 489.000
23|KNR-W 2-18 |Hydranty pozarowe nadziemne o $r. 80 mm z zasuwg dn 80 mm kpl
d.2|0219-03
5 kpl 5.000
RAZEM 5.000
24/KNR-W 2-18 |Préba wodna szczelnosci sieci wodociggowych z rur typu HOBAS, PCW, PVC,|200m -
d.2|0704-01 PE, PEHD o $r.nominalnej 90-110 mm 1 préb.
3 200m - 3.000
1 préb.
RAZEM 3.000
3 Roboty monta zowe w hydroforni - obiekt 26
25|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG rurociggéw ze stali nierdzew- |zigcz.
d.3/0808-01 ana-|nej o $rednicy 114,30 mm. Grubos$¢ scianki 2,0 mm
log.
19 zlacz. 19.000
RAZEM 19.000
26|KNR 7-09 Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej m
d.3|2703-06 ana-|114,3 mm. Grubos¢ $cianki 2,0 mm
log.
13 m 13.000
RAZEM 13.000
27|KNR 7-09 Montaz kolan ze stali nierdzewnej spawanych o srednicy zewnetrznej do 114,3 |szt.
d.3|2705-07 ana-|\mm. Grubos$¢ $cianki 2,0 mm
log.
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
28|KNR 7-09 Rozdzielacz ze stali nierdzewnej o srednicy zewnetrznej 129,20 mm. Grubos¢ |szt.
d.3|2706-01 $cianki 2.0 mm
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
29|KNR 7-09 Montaz tréjnika kotnierzowego ze stali nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej szt.
d.3|2705-07 ana-|114,3 mm. Grubos¢ scianki 2,0 mm
log.
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
30|KNR-W 2-18 |Zasuwy zeliwne klinowe owalne kotnierzowe z obudowg o $r.100 mm bez na- |kpl.
d.3/0205-03 Suwki
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
31|KNR-W 2-15 |Kosze ssace o potaczeniu gwintowanym i $r. 100 mm szt.
d.3/0146-06
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
32|KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociggowych z rur stalowych o $r. no-|szt.
d.3/0130-08 minalnej 100 mm
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
33|KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociggowych z rur stalowych o $r. no-|szt.
d.3/0130-08 minalnej 80 mm
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
34|KNR-W 2-15 |Ztaczka do weza ptaskiego z korkiem o $r. nominalnej 100 mm szt.
d.3|0130-08 ana-
log.
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
35/KNR-W 2-15 |Ztaczka do weza ptaskiego z korkiem o sr. nominalnej 80 mm szt.
d.3/0130-08
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
36|KNR-W 4-01 |Przewiercenie otwordéw o powierzchni do 0.05 m2 w elementach z betonu zwi- |szt.
d.3/0208-03 ana- |rowego o grubosci do 30 cm
log.
3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
37|KNR-W 4-01 |Zabetonowanie otworéw o powierzchni do 0.1 m2 w stropach i $cianach przy |szt.
d.3/0206-02 gtebokosci ponad 10 cm montaz rury ostonowe;j.
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
38|KNR-W 4-01 |Uszczelnienie otworéw tancuchem LU-3 -10 A2 w stropach i $cianach przy szt.
d.3|0206-02 ana-|gtebokosci ponad 10 cm
log.
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
4 Roboty monta zowe w przepompowni - obiekt nr 27
39|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG rurociggdw ze stali nierdzew- |ziacz.
d.4|0808-01 ana-|nej o $rednicy 114,30 mm. Grubos$¢ scianki 2,0 mm
log.
12 ztacz. 12.000
RAZEM 12.000
40|KNR 7-09 Montaz rurociggdw ze stali nierdzewnej spawanych o srednicy zewnetrznej m
d.4|2703-06 ana-|114,3 mm. Grubos¢ scianki 2,0 mm
log.
12 m 12.000
RAZEM 12.000
41|KNR 7-09 Montaz kolan ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej do 114,3 |szt.
d.4|2705-07 ana-|mm. Grubos¢ $cianki 2,0 mm
log.
3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
42|KNR 7-09 Rozdzielacz ze stali nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej 154,0 mm. Grubosé |szt.
d.4|2706-01 Scianki 2.0 mm
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
43|KNR 7-09 Montaz kolana ze stpka o $rednicy zewnetrznej 100,0 mm. szt.
d.4|2705-07 ana-
log.
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
44|KNR-W 2-15 |Kosze ssace o potaczeniu gwintowanym i §r. 100 mm szt.
d.4/0146-06
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
45|KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociggowych z rur stalowych o $r. no-|szt.
d.4/0130-08 minalnej 80 mm
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
46| KNR-W 2-15 |Ztaczka do weza ptaskiego z korkiem o $r. nominalnej 100 mm szt.
d.4|0130-08 ana-
log.
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
47 KNR-W 2-15 |Ztaczka do weza ptaskiego z korkiem o sr. nominalnej 80 mm szt.
d.4/0130-08
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
48|KNR-W 4-01 |Przewiercenie otwordéw o powierzchni do 0.05 m2 w elementach z betonu zwi- |szt.
d.4|0208-03 ana- |rowego o grubosci do 30 cm
log.
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
49|KNR-W 4-01 |Zabetonowanie otworéw o powierzchni do 0.1 m2 w stropach i $cianach przy |szt.
d.4|0206-02 gtebokosci ponad 10 cm montaz rury ostonowe;j.
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
50|KNR-W 7-07 |Pompa do $ciekéw np. SL1.80.100.200.2.52S.S.N.51D Grundfos dostarczane |kpl
d.4/0201-01 w kompletach
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000

Norma PRO Wersja 4.36 Nr seryjny: 27574
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
51 |kalkulacja in- | Podtaczenie elektryczne pompy do $ciekéw np. kpl
d.4|dywidualna |SL1.80.100.200.2.52S.S.N.51D Grundfos
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
52|KNR-W 2-05 |Konstrukcje podparé, zawieszen i oston o masie elementu do 50 kg - belki t
d.4/0208-04 wsporcze z dwuteownika T 100 ocynkowane mocowane do $ciany przepom-
powni za pomocg kotkow.
0.06 t 0.060
RAZEM 0.060
53|KNR-W 2-05 |Pomost z kratek Wema ocynkowanych t
d.4/0210-01
0.05 t 0.050
RAZEM 0.050
5 Instalacja hydrantowa w halinr 7.i nr 8
54|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG rurociggéw ze stali nierdzew- |zigcz.
d.5|0806-01 ana-|nej o $rednicy 50,8 mm. Grubos¢ scianki 2,0 mm
log.
46 zlacz. 46.000
RAZEM 46.000
55|/KNR 7-09 Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej do 50,8 mm. |m
d.5|2702-07 ana-|Grubos$¢ scianki 2,0 mm
log.
111 m 111.000
RAZEM 111.000
56|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG rurociggéw ze stali nierdzew- |ziacz.
d.5|0807-01 ana-|nej o $rednicy 70,0 mm. Grubos$¢ scianki 2,0 mm
log.
31 zlacz. 31.000
RAZEM 31.000
57|/KNR 7-09 Montaz rurociggéw ze stali nierdzewnej spawanych o $rednicy zewnetrznej 70, |m
d.5/2703-01 0 mm. Grubos$¢ $cianki 2,0 mm
95 m 95.000
RAZEM 95.000
58/ KNR-W 2-15 |Przebudowa podejscia doptywowego do hydrantu o potgczeniu sztywnym o $r. |szt.
d.5|0115-06 nominalnej 50 mm
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
59|KNR-W 2-15 |Dodatki za podejscia doptywowe w rurociggach stalowych do zaworéw czerpal-|szt.
d.5/0115-06 nych, baterii, mieszaczy, hydrantéw itp. o potaczeniu sztywnym o $r. nominal-
nej 50 mm
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000
60| KNR-W 2-15 | Ptukanie instalacji wodociggowej w budynkach niemieszkalnych m
d.5/0128-02
206 m 206.000
RAZEM 206.000
61/KNR-W 2-15 |Zawory przelotowe odwadniajace instalacji wodociggowych o $r. nominalnej 15 |szt.
d.5/0130-01 mm
7 szt. 7.000
RAZEM 7.000
62|KNR-W 2-15 | Zawér hydrantowy o $r. nominalnej 50 mm montowany na $cianie szt.
d.5/0138-02
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000
63| KNR-W 2-15 | Szafki hydrantowe nascienne szt.
d.5/0142-01
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000
64|KNR-W 2-05 |Konstrukcje podparé, zawieszen i oston o masie elementu do 50 kg t
d.5/0208-04
1.25 t 1.250
RAZEM 1.250

Norma PRO Wersja 4.36 Nr seryjny: 27574
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ZESTAWIENIE ROBOCIZNY

Lp. Nazwa Jm llo §¢ Cena jedn. Warto $¢€
.|robocizna r-g 2156.7736 0.00 0.00
RAZEM

Stownie: zero i 00/100 zt

Norma PRO Wersja 4.36 Nr seryjny: 27574
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma PRO Wersja 4.36 Nr seryjny: 27574

Lp. Nazwa Jm llo ¢ Il inw. Il wyk. Cena Warto ¢ Grupa
jedn.
1./Pompa do $ciekéw np. szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00
SL1.80.100.200.2.52S.S.N.51D Grundfos
2.|materialy pomocnicze szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00
3.|fancuch uszczelniajacy np. LU-3 -10 A2 szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
4.|konstrukcje stalowe podpar¢ rurociggéw t 1.3100 1.3100 0.00 0.00
5.|blacha stalowa czarna StOS kg 3.1300 3.1300 0.00 0.00
6.|blacha stalowa gruba - walcowana na goraco kg 0.3000 0.3000 0.00 0.00
StO i StOS
7.|pale szalunkowe stalowe (wypraski) t 0.2347 0.2347 0.00 0.00
8./gwozdzie budowlane okragte gote kg 11.8827 11.8827 0.00 0.00
9./gwozdzie budowlane okragte gote kg 0.1000 0.1000 0.00 0.00
10.|Klamry ciesielskie 10x25cm kg 18.6000 18.6000 0.00 0.00
11.|Kklamry ciesielskie kg 148.1670 148.1670 0.00 0.00
12.|trzpienie stalowe do montazu konstrukcji kg 0.0050 0.0050 0.00 0.00
13.|argon gazowy sprezony spawalniczy m3 1.3900 1.3900 0.00 0.00
14./tasma z polietylenu m 523.2300 523.2300 0.00 0.00
15.|Piaski zwykle naturalne m3 140.8320 140.8320 0.00 0.00
16.|piasek do betonéw zwyktych m3 0.0450 0.0450 0.00 0.00
17.|zwir do betonéw zwyktych wielofrakcyjny m3 0.0800 0.0800 0.00 0.00
18.|zwir sortowany m3 1.9000 1.9000 0.00 0.00
19.|cement portlandzki zwykty bez dodatkow 35 kg 30.0000 30.0000 0.00 0.00
20.|deski iglaste obrzynane gr.19-25 mm KLIII m3 0.0090 0.0090 0.00 0.00
21.|deski iglaste m3 0.0003 0.0003 0.00 0.00
22.|krawedziaki iglaste m3 0.0004 0.0004 0.00 0.00
23.|bale iglaste nasycane 50-63mm KLIII m3 1.2616 1.2616 0.00 0.00
24.|bale iglaste obrzynane nasycane KL.III m3 0.0600 0.0600 0.00 0.00
25.|drewno na stemple iglaste nasycone m3 1.2176 1.2176 0.00 0.00
26. | krawedziaki iglaste obrzynane nasycone Kl.II m3 0.0900 0.0900 0.00 0.00
27.|drewno na stemple budowlane $r.12-14cm m3 0.0600 0.0600 0.00 0.00
28.|drewno okragte na stemple budowlane m3 0.0135 0.0135 0.00 0.00
29.|Wykonanie mapki powykonawczej geodezyjnej |szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00
30.|stupki drewniane iglaste $r.70mm m3 0.0782 0.0782 0.00 0.00
31.|rury stalowe gwintowane ocynkowane $r.50mm_|m 4.5000 4.5000 0.00 0.00
32.|taczniki z zeliwa ciagliwego ocynkowane o $r. szt. 28.0000 28.0000 0.00 0.00
nominalnej 50 mm
33.|Kotnierz stalowy z szyjka do przyspawania szt 0.6000 0.6000 0.00 0.00
okragly na cisnienie 4,0MPa o srednicy nominal-
nej 50 mm
34.|tréjnik dwukielichowy zeliwny o $r. 100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
35.|nasuwki zeliwne o $r.100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
36. |kieliszki zeliwne o0 $r.100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
37.|ksztattki zeliwne "F" 0 $r.100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
38.|Kréciec zeliwny cisnieniowy 2-kotnierzowy, o szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00
Srednicy 80x500 mm
39.|ksztattki zeliwne cisnieniowe kotnierzowe o $r. szt. 3.0000 3.0000 0.00 0.00
110 mm
40.|ruryze ze stali nierdzewnej o $rednicy zewnetrz- |m 25.2500 25.2500 0.00 0.00
ne j114,30 mm gr. 2,0 mm
41.|rury ze stali nierdzewnej o Srednicy zewnetrznej |m 96.9000 96.9000 0.00 0.00
70,0 mm gr. 2,0 mm
42.|rury ze stali nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |m 113.2200 113.2200 0.00 0.00
50,8 mm gr. 2,0 mm
43.|kolana ze stali nierdzewnej o srednicy zewnetrz- |szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
nej do 114,30 mm
44.|trojnik kotnierzowy ze stali nierdzewnej o $redni- |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
cy zewnetrznej do 114,3 mm
45.|rozdzielacz ze stali nierdzewnej o $rednicy ze- |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
wnetrznej 129,20 mm
46.|rozdzielacz ze stali nierdzewnej o $rednicy ze- |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
wnetrznej 154,0 mm
47.|kolano ze stopka o $rednicy zewnetrznej do 100, |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
0 mm
48.|rury z polietylenu PE, PEHD o $r.zewnetrznej m 415.1400 415.1400 0.00 0.00
110 mm
49.|rury z polietylenu PE, PEHD o $r.zewnetrznej 90 |m 83.6400 83.6400 0.00 0.00
mm
50.|uszczelki gumowe do rur cisnieniowych kielicho- |szt 3.0000 3.0000 0.00 0.00
wych PVC (PE) o $r.80-100 mm
51.|tuleje kotnierzowa, cisnieniowa PE, PEHD o szt. 9.0000 9.0000 0.00 0.00
$r.zewnetrznej 110-140 mm
52.|tuleje kotnierzowa, cisnieniowa PE, PEHD o szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
$r.zewnetrznej do 90 mm
53.|kr6éce przejsciowe zeliwne jednokotnierzowe szt 0.3000 0.3000 0.00 0.00
54. kré¢ce zeliwne jednokotnierzowe FW do rur z szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
tworzyw sztucznych o $r.80-100 mm
-9-
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jedn.

55.|krdcce zeliwne dwukielichowe do rur z PE o $r.  |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
100 mm

56.|kotnierz stalowy ocynkowany luzny o $r.ze- szt. 9.0000 9.0000 0.00 0.00
wnetrznej 110-140 mm

57.|kotnierz stalowy ocynkowany luzny o $ér.ze- szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
wnetrznej do 90 mm

58.|zawory przelotowe z zeliwa ciggliwego z zawo-  |szt 0.3000 0.3000 0.00 0.00
rem spustowym $r.50mm

59.|zawory kulowe o $r. nominalnej 80 mm szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00

60.|zawory kulowe o $r. nominalnej 100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00

61.|Ztaczka do weza ptaskiego z korkiem o $r. nomi- |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
nalnej 100 mm

62.| Ztaczka do weza ptaskiego z korkiem o $r. nomi- |szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
nalnej 80 mm

63.|zawory kulowe o $r. nominalnej 15 mm szt. 7.0000 7.0000 0.00 0.00

64.|zawory hydrantowe mosiezne o $r. nominalnej  |szt. 5.0000 5.0000 0.00 0.00
50 mm

65.|szafki hydrantowe nascienne szt. 5.0000 5.0000 0.00 0.00

66.|zasuwa typu "E" kotnierzowa o $r. 100 mm szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00

67.|zasuwa zeliwna klinowa kotnierzowa o $r.100 szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
mm

68.|zasuwa zeliwna klinowa owalna kotnierzowa o [szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00
$r. 80 mm

69.|zawory zwrotne grzybkowe,zeliwne kotnierzowe |szt 0.1500 0.1500 0.00 0.00
Pnom 16 kg/cm2 z kpl. $rub

70.|hydrant zeliwny nadziemny z bocznym wylewem |szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00
0 $r. 80 mm

71.|kosze ssace z kielichami gwintowanymi dn 100 |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
mm

72.|obudowy Zeliwne do zasuw o $r.80-100 mm szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00

73.|obudowy zeliwne do zasuw o $r. 80 mm szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00

74.|obudowy zeliwne do zasuw 0 $r.100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00

75.|skrzynki zeliwne do zasuw o $r.80-100 mm szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00

76.|skrzynki zeliwne do zasuw o $r. 80 mm szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00

77.|skrzynki zeliwne do zasuw o $r.100 mm szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00

78.|kolana zeliwne stopowe kotnierzowe do hydran- |szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00
tow

79.|uchwyty do rur o $r. nominalnej 50 mm szt. 7.0000 7.0000 0.00 0.00

80.|sruby stalowe sredniodoktadne z nakretkami i kg 3.1400 3.1400 0.00 0.00
podktadkami M-14

81.|$ruby stalowe $redniodoktadne z nakretkami i kg 22.3710 22.3710 0.00 0.00
podktadkami M 16

82.|sruby stalowe zgrubne z them 6-katnym, z gwin- |kg 0.0150 0.0150 0.00 0.00
tem na calej dt., z nakretkami i podktadkami

83.|$ruby stalowe z them szes$ciokatnym z nakretka- |kg 23.5400 23.5400 0.00 0.00
mi i podktadkami M-16 ocynk.

84.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
rzowych o $r.80-100 mm

85.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  [szt 25.0000 25.0000 0.00 0.00
rzowych o ér. 80 mm

86.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  |szt 3.0000 3.0000 0.00 0.00
rzowych o $r.nominalnej 90-110 mm

87.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  |szt. 9.9000 9.9000 0.00 0.00
rzowych o ér.zewnetrznej 110-140 mm

88.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  |szt. 4.4000 4.4000 0.00 0.00
rzowych o $r.zewnetrznej do 90 mm

89.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  |szt. 3.3000 3.3000 0.00 0.00
rzowych o ér. 110 mm

90.|uszczelki gumowe ptaskie do potaczen kotnie-  |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
rzowych 0 $r.100 mm

91.|folia aluminiowa zwykla - szczeliwo kg 2.8000 2.8000 0.00 0.00

92.|sznur konopny surowy kg 0.8200 0.8200 0.00 0.00

93.|sznur konopny smotowany kg 1.0900 1.0900 0.00 0.00

94.|drut ze stali nierdzewnej kg 1.8500 1.8500 0.00 0.00

95.|drut ze stali nierdzewnej okragly kg 0.6200 0.6200 0.00 0.00

96.| materialy pomocnicze zt 0.00

RAZEM
Stownie: zero i 00/100 zt
-10 -
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1./ koparko-spycharka 0.15 m3 m-g 58.0325 0.00 0.00
2.|Koparko-spycharka, na podwoziu ciggnika kotowego o pojemnosci |m-g 11.6009 0.00 0.00
0,15 m3 (1)
3.|Ubijak spalinowy 200 kg m-g 44.0648 0.00 0.00
4.|zuraw samochodowy m-g 1.5720 0.00 0.00
5.|zuraw samochodowy 5-6 t m-g 0.1100 0.00 0.00
6./ zuraw samochodowy 72-75 t m-g 0.0250 0.00 0.00
7.|zuraw samochodowy m-g 16.7980 0.00 0.00
8.|zuraw samojezdny kotowy m-g 7.4100 0.00 0.00
9.|zuraw okienny przenosny m-g 0.7700 0.00 0.00
10.|$rodek transportowy m-g 1.7270 0.00 0.00
11.|ciagnik kotowy m-g 2.5440 0.00 0.00
12.|ciagnik siodtowy z naczepg 16t m-g 13.2275 0.00 0.00
13.|samochdd dostawczy m-g 0.7100 0.00 0.00
14.|samochéd dostawczy 0.9 t m-g 5.6805 0.00 0.00
15.|samochdéd dostawczy m-g 0.5379 0.00 0.00
16.|Samochdd skrzyniowy dostawczy o tadownosci do 0.9t (1) m-g 9.4800 0.00 0.00
17.|samochéd skrzyniowy do 5 t m-g 5.2500 0.00 0.00
18.|samochéd skrzyniowy m-g 3.9616 0.00 0.00
19.|przyczepa skrzyniowa m-g 2.4890 0.00 0.00
20.|przyczepa dtuzycowa m-g 0.0550 0.00 0.00
21.|samochéd samowytadowczy 5 t m-g 53.0937 0.00 0.00
22.|betoniarka 150 dm3 m-g 0.1000 0.00 0.00
23.|gietarka do rur elektryczno-mechaniczna do $r. 100 mm m-g 11.2500 0.00 0.00
24.|prosciarka do rur PE m-g 5.9450 0.00 0.00
25.|spawarka m-g 31.3000 0.00 0.00
26.|urzadzenie do spawania recznego w ostonie argonu metodg TIG - |m-g 9.7300 0.00 0.00
500 A
27.|zgrzewarka do rur PE, PEHD o $rednicy do 280 mm m-g 38.2800 0.00 0.00
28.|agregat pradotwdrczy m-g 38.2800 0.00 0.00
RAZEM

Stownie: zero i 00/100 zt
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