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1. Nazwa (firma) i adres Zamawiającego.

Związek Komunalny Gmin

„Czyste Miasto, Czysta Gmina”

 Pl. Św. Józefa 5

62 – 800 Kalisz

Adres korespondencyjny:

Zakład Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych

„Orli Staw”, Orli Staw 2, 62 – 834 Ceków

Strona internetowa: www.czystemiasto.pl; www.orlistaw.pl

Godziny urzędowania Zamawiającego: 8.00  - 15. 30 w dni robocze.
NIP: 618 – 18 – 44 – 896 REGON: 250810478
2. Informacje ogólne. 

2.1.
Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego:UA.341-I-2/10.
2.2.
Użyte w SIWZ terminy mają następujące znaczenie:

a) „Zamawiający” – Związek Komunalny Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina” z siedzibą przy Placu Św. Józefa 5, 62 – 800 Kalisz,
b) „Zakład” - należy przez to rozumieć Zakład Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”, w Orlim Stawie 2, 62 – 834 Ceków; adres Zakładu jest adresem korespondencyjnym Zamawiającego,
c)  „Postępowanie” – postępowanie o udzielenie zamówienia publicznego prowadzone przez Zamawiającego na podstawie niniejszej Specyfikacji i ustawy,

d) „SIWZ”, „Specyfikacja” – niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia,

e) „Ustawa” – ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamówień publicznych (t.j. Dz. U. z 2007r. Nr 223, poz. 1655 ze zm.),

f) „Zamówienie” - należy przez to rozumieć zamówienie publiczne, którego przedmiot został opisany w pkt. 4,

g) „Wykonawca” – podmiot, który ubiega się o wykonanie Zamówienia, złoży ofertę na wykonanie Zamówienia lub zawrze z Zamawiającym umowę w sprawie wykonania Zamówienia.

2.3.
Wykonawca winien zapoznać się z całością SIWZ.

2.4.
Oferta oraz dokumenty i oświadczenia do niej dołączone powinny być przygotowane zgodnie z wymogami zawartymi w SIWZ i odpowiadać jej treści.

3.Tryb udzielania zamówienia.

Postępowanie prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego zgodnie 
z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamówień publicznych (t.j. Dz. U. 
z 2007r., Nr 223, poz. 1655 ze zm.).

4.Opis przedmiotu zamówienia.

4.1. Przedmiotem niniejszego zamówienia jest:

1) Opracowanie projektu technologicznego modernizacji instalacji do sortowania odpadów komunalnych w celu umożliwienia wydzielenia substratu do produkcji paliwa alternatywnego ze strumienia odpadów balastowych.

2) Wykonanie i dostawa nowego wyposażenia zgodnie z wymaganiami niniejszej SIWZ.
3) Montaż nowego wyposażenia. 

4) Przebudowa w wymaganym zakresie istniejącego wyposażenia.

5) Wykonanie instalacji zasilania, sterowania i wizualizacji nowego wyposażenia sortowni oraz synchronizacja z istniejącym systemem sterowania i wizualizacji hali sortowni. 

6) Wykonanie dokumentacji powykonawczej.

7) Uruchomienie i rozruch instalacji technologicznej sortowania odpadów komunalnych po modernizacji.

8) Opracowanie instrukcji eksploatacji, instrukcji BHP oraz p.poż. dla  instalacji technologicznej sortowania po modernizacji.  

9) Szkolenie personelu w miejscu dostawy (10 pracowników Zamawiającego w Zakładzie dotyczące obsługi, konserwacji, naprawy w zakresie przedmiotu zamówienia. Szkolenie zakończy się najpóźniej w dniu odbioru. 
Zamawiający zaleca, aby Wykonawca dokonał wizji lokalnej miejsca wykonania usługi, aby uzyskać informacje, które mogą być konieczne do przygotowania oferty oraz zawarcia umowy i wykonania zamówienia. Koszty dokonania wizji lokalnej poniesie Wykonawca.

4.2 Podwykonawstwo

1) Zamawiający dopuszcza powierzenie podwykonawcom części prac, pod warunkiem wskazania zakresu powierzonych prac w ofercie (załącznik nr 1). Wykonawca będzie ponosił pełną odpowiedzialność wobec Zamawiającego i osób trzecich za prace wykonane przez podwykonawców. 

2) Zamawiający nie dopuszcza zlecenia podwykonawcom następujących prac:

a). opracowania projektu technologicznego,

b). montażu wyposażenia technologicznego,

c). uruchomienia i rozruchu.

Wskazanie niniejszego nastąpi w Formularzu Oferty.
4.3.
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia przedstawiony został w Części III niniejszej SIWZ.

4.4.
Wspólny Słownik Zamówień (CPV): 

	
	Słownictwo główne
	Słownictwo uzupełniające (jeśli dotyczy)

	Główny przedmiot
	Różne maszyny specjalnego zastosowania 
42990000-2
	����-� ����-� ����-�

	Dodatkowe przedmioty
	Urządzenia przenośnikowe
42417300-5

Usługi instalowania urządzeń wyciągowych i transportowych, z wyjątkiem wind i podnośników 

51511000-7

Projektowe usługi inżynieryjne w zakresie zakładów

71323200-0
Modernizacja zakładów

45259900-6
	����-� ����-� ����-�
����-� ����-� ����-�
����-� ����-� ����-�
����-� ����-� ����-�


5. Zamówienia częściowe. 
Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych. 

6. Zamówienia uzupełniające. 

Zamawiający przewiduje zamówienia uzupełniające w kwocie nieprzekraczającej 20% wartości niniejszego zamówienia. 

7. Informacja o ofercie wariantowej i umowie ramowej. Opis sposobu przedstawiania ofert wariantowych oraz minimalne warunki, jakim muszą odpowiadać oferty wariantowe, jeżeli zamawiający dopuszcza ich składanie.
Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.

8. Termin wykonania zamówienia, harmonogram realizacji inwestycji oraz okres gwarancji jakości.
Termin wykonania zamówienia: 155 dni od dnia podpisania umowy przez ostatnią ze stron, nie później jednak niż do 6 grudnia 2010 roku.
1. Wykonawca wykona i przekaże Zamawiającemu w terminie do 21 dni kalendarzowych od daty podpisania umowy projekt technologiczny.  

2. Zamawiający w okresie 7 dni kalendarzowych od daty przekazania projektu technologicznego wniesie uwagi do tego projektu.

3. Wykonawca w okresie kolejnych 7 dni kalendarzowych odniesie się do uwag Zamawiającego do projektu technologicznego.

4. Zamawiający w okresie kolejnych 7 dni kalendarzowych dokona akceptacji projektu technologicznego. W przypadku braku tej akceptacji, Wykonawca wniesie uwagi do projektu technologicznego. W takiej sytuacji powtarza się procedura zawarta w pkt 3) - 4). 

5. Zamawiający udostępni halę sortowni i umożliwi rozpoczęcie ewentualnych prac budowlanych i montażu wyposażenia technologicznego od dnia akceptacji projektu technologicznego. 

6. Zamawiający dokona wyłączenia istniejącej linii segregacji w celu umożliwienia montażu nowego wyposażenia oraz powiązania technologicznego nowego i istniejącego wyposażenia sortowni, na wniosek Wykonawcy złożony na 14 dni kalendarzowych przed planowanym wyłączeniem, na czas określony przez Wykonawcę w ofercie, nie dłuższy jednak niż 14 dni kalendarzowych.

7. Wykonawca uruchomi i przeprowadzi rozruch wstępny kompletnej instalacji segregacji odpadów w terminie 3 miesięcy od daty akceptacji projektu technologicznego. 

8. Wykonawca przeprowadzi rozruch końcowy kompletnej instalacji w warunkach normalnej pracy z pełną przepustowością w terminie 4 miesięcy, od daty akceptacji projektu technologicznego, jednak nie później niż do dnia 6 grudnia  2010 r.
9. Odbiór instalacji do sortowania odpadów nastąpi w ostatnim dniu okresu przewidzianego na rozruch końcowy. 

10. Zamawiający dopuszcza skrócenie terminów oraz w efekcie przesunięcie terminów kolejnych na wcześniejsze. 
Zamawiający dopuszcza wykonywanie prac związanych z realizacją kontraktu - z wyjątkiem uruchomienia i rozruchu końcowego - w dni wolne od pracy. 

Wykonawca w czasie wykonywania prac związanych z realizacją kontraktu, 
z uwagi na normalną pracę Zakładu w przeważającej części jego realizacji, zwróci uwagę na zapewnienie odpowiednich warunków bezpieczeństwa podczas wykonywania prac w zakresie BHP i p. poż.

Zamawiający wymaga udzielenia gwarancji jakości i rękojmi za wady na oferowany przedmiot zamówienia na okres nie krótszy: niż 24 miesiące od daty podpisania bez zastrzeżeń przez obie strony umowy protokołu odbioru,  sporządzonego w ostatnim dniu rozruchu końcowego.
9. Warunki udziału w postępowaniu, dokumenty potwierdzające spełnianie warunków udziału w postępowaniu, opis sposobu dokonywania oceny spełniania tych warunków, oraz dokumenty potwierdzające brak podstaw do wykluczenia Wykonawcy.
1. O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się Wykonawcy wobec których brak jest podstaw do wykluczenia z postępowania na podstawie ustawy oraz, którzy spełniają niżej wymienione warunki udziału dotyczące:

1) posiadania uprawnień do wykonywania działalności lub czynności jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania,

2) posiadania wiedzy i doświadczenia, Zamawiający uzna niniejszy warunek za spełniony, jeżeli Wykonawca wykaże wykonanie w okresie ostatnich trzech lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy – w tym okresie,  co najmniej dwóch dostaw, gdzie przedmiotem każdej z nich jest co najmniej jedna stacjonarna linia do segregacji odpadów komunalnych zmieszanych o przepustowości min. 30 000 Mg/rok zlokalizowanych w halach, z których przynajmniej jedna z wymaganych linii została wyposażona w co najmniej jeden separator optoelektroniczny o porównywalnej bądź wyższej wydajności, działających 
w porównywalnych warunkach. 
Poprzez zakończenie realizacji rozumie się co najmniej wykonanie projektu technologicznego, produkcję podstawowego wyposażenia, kompletację pozostałych maszyn i urządzeń, dostawę i montaż kompletnej instalacji do segregacji, przeprowadzenie rozruchów potwierdzone Protokołem Odbioru Końcowego bądź świadectwem przejęcia. Wykonawca poda ich wartości, opisze szczegółowo przedmiot dostawy, każdej zakończonej realizacji, daty wykonania, nazwy odbiorców. 
W celu wykazania spełniania niniejszego warunku Wykonawca zobowiązany jest przedłożyć wykaz wykonanych dostaw sporządzony według wzoru stanowiącego załącznik nr 4 do niniejszej IDW oraz dokument/dokumenty potwierdzające, że te dostawy zostały wykonane należycie. (W przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia, oceniany będzie ich łączny potencjał techniczny oraz łączne kwalifikacje i doświadczenie - w tym celu ww. dokumenty ma obowiązek złożyć ten lub ci z Wykonawców, którzy w imieniu wszystkich wykazywać będą spełnianie tego warunku). 
Zaleca się, aby przedkładane dokumenty potwierdzające, że wykonane przez Wykonawców dostawy zostały wykonane należycie, zawierały, co najmniej:

a. wskazanie, że Wykonawca składający ofertę w niniejszym postępowaniu realizował dostawy, których dokumenty dotyczą,

b. wskazanie podmiotu, na rzecz którego realizowane były dostawy,

c. wskazanie zakresu dostaw,

d. wskazanie wartości dostaw,

e. wskazanie daty wykonania (rozpoczęcia i zakończenia),

f. wskazanie miejsca wykonania, 

g. opinię podmiotu wskazanego powyżej w pkt. b stwierdzającą, że dostawy te zostały wykonane należycie.
Wykonawca może polegać na wiedzy i doświadczeniu innych podmiotów, niezależnie od charakteru prawnego łączących go z nimi stosunków. Wykonawca w takiej sytuacji zobowiązany jest udowodnić Zamawiającemu, iż będzie dysponował zasobami niezbędnymi do realizacji zamówienia, w szczególności przedstawiając w tym celu pisemne zobowiązanie tych podmiotów do oddania mu do dyspozycji niezbędnych zasobów na okres korzystania z nich przy wykonywaniu zamówienia.
3)  dysponowania odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami  zdolnymi do wykonania zamówienia.; Zamawiający uzna niniejszy warunek za spełniony jeżeli Wykonawca wskaże do uczestnictwa w wykonywaniu niniejszego zamówienia następujące osoby wraz z informacjami na temat ich kwalifikacji zawodowych, doświadczenia i wykształcenia niezbędnych do wykonania zamówienia, a także zakresu wykonywanych przez nie czynności:

a) 1 osobę na stanowisku projektanta - technologa posiadającą wykształcenie wyższe techniczne, posiadającą co najmniej 10 letnie doświadczenie zawodowe, w tym co najmniej 5 letnie doświadczenie w projektowaniu, nadzorowaniu, realizacji i uruchamianiu instalacji technologicznych do segregacji odpadów komunalnych zmieszanych, posiadającą doświadczenie jako projektant w projektowaniu technologii (projekt technologiczny wraz z wytycznymi budowlanymi) co najmniej dwóch linii segregacji do odpadów komunalnych o przepustowości min. 30 000 Mg/rok, zlokalizowanych w halach, z których przynajmniej jedna była wyposażona w co najmniej jeden separator optoelektroniczny o porównywalnej bądź wyższej wydajności i działający w porównywalnych warunkach.

b) 1 osobę na stanowisku kierownika montażu posiadającą  wykształcenie techniczne, posiadającą co najmniej 5 letnie doświadczenie zawodowe, w tym co najmniej 3 letnie doświadczenie w kierowaniu montażami instalacji technologicznych do segregacji odpadów komunalnych zmieszanych,  posiadającą doświadczenie jako kierownik montażu co najmniej dwóch linii segregacji odpadów komunalnych o przepustowości min. 30 000 Mg/rok zlokalizowanych w halach, z których przynajmniej jedna była wyposażona w co najmniej jeden separator optoelektroniczny o porównywalnej bądź wyższej wydajności i działający w porównywalnych warunkach. 

c) 1 osobę na stanowisku technologa ds. rozruchu posiadającą wykształcenie techniczne, posiadającą doświadczenie jako technolog ds. rozruchu co najmniej dwóch linii segregacji odpadów komunalnych o przepustowości min. 30 000 Mg/rok zlokalizowanych w halach, z których przynajmniej jedna była wyposażona w co najmniej jeden separator optoelektroniczny o porównywalnej bądź wyższej wydajności i działający w porównywalnych warunkach. 

d) 1 osobę na stanowisku projektanta konstruktora budowy maszyn i urządzeń posiadającą wykształcenie techniczne, posiadającą 5 letnie doświadczenie zawodowe mogącą potwierdzić udział w wykonaniu w okresie pięciu ostatnich lat co najmniej dwóch dokumentacji projektowych warsztatowych maszyn, urządzeń w szczególności podstawowego wyposażenia – przenośników, konstrukcji stalowych, przesypów, linii segregacji odpadów komunalnych o przepustowości min. 30 000 Mg/rok, z których przynajmniej jedna była wyposażona w co najmniej jeden separator optoelektroniczny o porównywalnej bądź wyższej wydajności i działający w porównywalnych warunkach.

Osoby, które będą uczestniczyć w wykonywaniu zamówienia winny posiadać wymagane uprawnienia, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień.

Funkcję projektanta technologa i technologa ds. rozruchu może pełnić jedna osoba, jeśli spełni łącznie wymagania opisane powyżej.

W celu potwierdzenia spełniania niniejszego warunku Wykonawcy zobowiązani są przedłożyć wykaz osób, które będą uczestniczyć w wykonywaniu zamówienia sporządzony według wzoru stanowiącego załącznik nr 5 do niniejszej IDW oraz informację o podstawie do dysponowania tymi osobami, a także oświadczenie, że osoby, które będą uczestniczyć w wykonywaniu zamówienia, posiadają wymagane uprawnienia, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień 
(w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia, oceniany będzie ich łączny potencjał techniczny oraz łączne kwalifikacje i doświadczenie - w tym celu ww. dokumenty ma obowiązek złożyć ten lub ci z Wykonawców, którzy w imieniu wszystkich wykazywać będą spełnianie tego warunku).
Wykonawca może polegać na osobach zdolnych do wykonania zamówienia innych podmiotów, niezależnie od charakteru prawnego łączących go z nimi stosunków. Wykonawca w takiej sytuacji zobowiązany jest udowodnić Zamawiającemu, iż będzie dysponował zasobami niezbędnymi do realizacji zamówienia, w szczególności przedstawiając w tym celu pisemne zobowiązanie tych podmiotów do oddania mu do dyspozycji niezbędnych zasobów na okres korzystania z nich przy wykonywaniu zamówienia.
4) sytuacji ekonomicznej i finansowej. Zamawiający uzna niniejszy warunek za spełniony, jeżeli Wykonawca posiada opłacone ubezpieczenie od odpowiedzialności cywilnej w zakresie prowadzonej działalności związanej z przedmiotem zamówienia w wysokości co najmniej 1 000 000 zł. W celu wykazania spełniania niniejszego warunku Wykonawca zobowiązany jest przedłożyć opłaconą polisę,  a w przypadku jej braku inny dokument potwierdzający, że Wykonawca jest ubezpieczony od odpowiedzialności cywilnej w zakresie prowadzonej działalności związanej z przedmiotem zamówienia (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia, oceniana będzie ich łączna sytuacja ekonomiczna i finansowa - w tym celu ww. dokument ma obowiązek złożyć ten lub ci z Wykonawców, którzy w imieniu wszystkich wykazywać będą spełnianie tego warunku). Jeżeli z uzasadnionej przyczyny Wykonawca nie może przedstawić dokumentów dotyczących sytuacji ekonomicznej wymaganych przez Zamawiającego, może przedstawić inny dokument, który 
w wystarczający sposób potwierdza spełnianie warunku określonego powyżej. 
Ponadto Wykonawca zobowiązany jest do przedłożenia wraz z ofertą oświadczenia o spełnianiu warunków udziału w niniejszym postępowaniu (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia wymagane oświadczenia należy złożyć w sposób zgodny z jego wzorem  - Załącznikiem nr 2 do niniejszej IDW).

Ocena spełniania przedstawionych powyżej warunków zostanie dokonana wg formuły: „spełnia – nie spełnia”. 

2. W celu wykazania braku podstaw do wykluczenia z postępowania o udzielenie zamówienia Wykonawcy na podstawie art. 24 ust. 1 ustawy  Wykonawca jest zobowiązany przedłożyć następujące dokumenty:

1) oświadczenie Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia 
z postępowania,
2) aktualny odpis z właściwego rejestru, jeżeli odrębne przepisy wymagają wpisu do rejestru, w celu wykazania braku podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy, wystawiony nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert, a w stosunku do osób fizycznych oświadczenie w zakresie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia przedmiotowy dokument składa każdy z tych Wykonawców),

3) aktualne zaświadczenie właściwego naczelnika urzędu skarbowego potwierdzające, że wykonawca nie zalega z opłacaniem podatków lub zaświadczenie, że uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu – wystawione nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia przedmiotowy dokument składa każdy z tych Wykonawców),

4) aktualne zaświadczenie właściwego oddziału Zakładu Ubezpieczeń Społecznych lub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Społecznego potwierdzające, że wykonawca nie zalega z opłacaniem składek na ubezpieczenie zdrowotne i społeczne, lub potwierdzenie, że uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie  lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu – wystawione nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia przedmiotowy dokument składa każdy z tych Wykonawców),

5) aktualna informacja z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 4-8  ustawy, wystawiona nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia przedmiotowy dokument składa każdy z tych Wykonawców),

6) aktualna informacja z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 9 ustawy, wystawiona nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert (w przypadku wspólnego ubiegania się dwóch lub więcej Wykonawców o udzielenie niniejszego zamówienia przedmiotowy dokument składa każdy z tych Wykonawców).
Jeżeli, w przypadku Wykonawcy mającego siedzibę na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, osoby, o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 5 – 8 ustawy mają miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, Wykonawca składa w odniesieniu do nich zaświadczenie właściwego organu sądowego albo administracyjnego miejsca zamieszkania dotyczące niekaralności tych osób w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 5 – 8 ustawy, wystawione nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert, z tym, że w przypadku, gdy w miejscu zamieszkania tych osób nie wydaje się takich zaświadczeń  - zastępuje się je dokumentem zawierającym oświadczenie złożone przed notariuszem, właściwym organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego miejsca zamieszkania tych osób.
3. Stosownie do treści § 4 rozporządzenia Prezesa Rady Ministrów z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać Zamawiający od Wykonawcy oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (Dz. U. z 2009 roku, Nr 226, poz. 1817), jeżeli Wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentów, o których mowa powyżej w:

1) pkt. 9.2.2), 9.2.3), 9.2.4), 9.2.6)  składa dokument lub dokumenty, wystawione w kraju, w którym ma siedzibę lub miejsce zamieszkania, potwierdzające odpowiednio, że: 
a) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogłoszono upadłości; 
b) nie zalega z uiszczaniem podatków, opłat, składek na ubezpieczenie społeczne i zdrowotne albo że uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu;
c) nie orzeczono wobec niego zakazu ubiegania się o zamówienie;
2) pkt 9.2.5) składa zaświadczenie właściwego organu sądowego lub administracyjnego miejsca zamieszkania albo zamieszkania osoby, której dokumenty dotyczą, w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 4 – 8 ustawy.
4. Stosownie do treści § 4 ust. 2 powołanego powyżej rozporządzenia Prezesa Rady Ministrów, dokumenty, o których mowa powyżej w pkt 9.3.1)a) i c) oraz 9.3.2) powinny być wystawione nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert. Natomiast dokument, o którym mowa powyżej w pkt 9.3.1)b), powinien być wystawiony nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert.

5. Stosownie do treści § 4 ust. 3 powołanego powyżej rozporządzenia Prezesa Rady Ministrów, jeżeli w miejscu zamieszkania osoby lub w kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania nie wydaje się dokumentów, o których mowa powyżej w pkt. 9.3. zastępuje się je dokumentem zawierającym oświadczenie złożone przed notariuszem, właściwym organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego odpowiednio miejsca zamieszkania osoby lub kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania. Postanowienia pkt 9.4. IDW znajdują odpowiednie zastosowanie.

6. W przypadku złożenia przez Wykonawców dokumentów zawierających dane 
w innych walutach niż określono w pkt 9.1.2)-4), Zamawiający jako kurs przeliczeniowy waluty przyjmie kurs NBP z dnia opublikowania ogłoszenia 
o zamówieniu przez Urząd Oficjalnych Publikacji Wspólnot Europejskich, wg którego dokona przeliczenia danych finansowych. 
10. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia.
1. Przepisy ustawy i postanowienia SIWZ dotyczące Wykonawcy stosuje się odpowiednio do Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.

2. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie niniejszego zamówienia muszą spełniać warunki udziału w postępowaniu, złożyć dokumenty potwierdzające spełnianie tych warunków. Ponadto tacy Wykonawcy mają obowiązek ustanowić Pełnomocnika do reprezentowania ich w niniejszym postępowaniu albo reprezentowania ich w postępowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego. Zaleca się, aby Pełnomocnikiem był jeden z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia. 

3. Wszelką korespondencję Zamawiający będzie prowadził wyłącznie 
z Pełnomocnikiem.

4. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia ponoszą solidarną odpowiedzialność za wykonanie umowy. 
5. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o niniejsze zamówienie, których oferta zostanie uznana za najkorzystniejszą, przed podpisaniem umowy o realizację zamówienia, są zobowiązani przedstawić Zamawiającemu stosowne porozumienie regulujące ich współpracę. 
Ww. porozumienie musi być przedstawione w formie oryginału lub notarialnie poświadczonej kopii (poświadczenie notariusza musi zostać załączone 
w oryginale).
11. Wadium

1. Wysokość wadium.

Zamawiający wymaga wniesienia wadium w wysokości  24 000 PLN (słownie: dwadzieścia cztery tysiące złotych). Okres ważności wadium musi obejmować cały okres związania ofertą.
2. Forma wadium.
1) Wadium może być wniesione w następujących formach:

a) pieniądzu,

b) poręczeniach bankowych lub poręczeniach spółdzielczej kasy oszczędnościowo - kredytowej, z tym że poręczenie kasy jest zawsze poręczeniem pieniężnym,

c) gwarancjach bankowych,

d) gwarancjach ubezpieczeniowych,

e) poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiębiorczości (Dz. U. Nr 109, poz. 1158 ze zm.).

2) W przypadku składania przez Wykonawcę wadium w formie gwarancji, gwarancja musi być sporządzona zgodnie z obowiązującym prawem i powinna zawierać zgodne co do treści, następujące elementy:

a) nazwę dającego zlecenie (Wykonawcy), beneficjenta gwarancji (Zamawiającego), gwaranta (banku lub instytucji ubezpieczeniowej udzielających gwarancji) oraz wskazanie ich siedzib, 

W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia, zaleca się w treści gwarancji, jako Wykonawcę wskazać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia, np. poprzez następujący zapis:

„Zostaliśmy poinformowani, że w związku z organizowanym przez Państwa postępowaniem o zamówienie publiczne, którego przedmiotem jest … tu nazwa postępowania….., w którym na mocy swojej oferty uczestniczą: … tu należy wymienić wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia …. (zwani łącznie „Wykonawcą”), wymagane jest wniesienie wadium w wysokości ……..” 

b) określenie wierzytelności, która ma być zabezpieczona gwarancją,

c) kwotę gwarancji,

d) termin ważności gwarancji

e) zobowiązanie gwaranta do zapłacenia kwoty gwarancji na pierwsze pisemne żądanie Zamawiającego w przypadku zaistnienia przesłanek, o których mowa w art. 46 ust. 4a i 5 ustawy.

3) W przypadku składania przez Wykonawcę wadium w formie poręczenia, poręczenie musi być sporządzone zgodnie z obowiązującym prawem i powinno zawierać zgodne co do treści, następujące elementy:

a) wskazanie podmiotu, za który poręczyciel dokonuje poręczenia,

W przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia, zaleca się w treści poręczenia, jako Wykonawcę (podmiot, za który poręczyciel dokonuje poręczenia) wskazać wszystkich Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia - w sposób analogiczny jak opisany przykładowo powyżej, w pkt 11.2.2).

b) precyzyjne wskazanie zobowiązania będącego przedmiotem poręczenia,

c) kwotę, do wysokości której poręczyciel będzie zobowiązany,

d) wskazanie terminu, z którego upływem wygasa zobowiązanie, przy czym poręczenie o charakterze terminowym nie może zostać odwołane. 

3. Miejsce i sposób wniesienia wadium.

1) Wadium wnoszone w pieniądzu należy wpłacić na następujący rachunek Zamawiającego:

	86102022120000530202807360


Zaleca się, aby w tytule przelewu podać numer i nazwę postępowania.

Do oferty należy dołączyć kopię polecenia przelewu.

2) Wadium, wnoszone w innych niż pieniądz formach, należy złożyć, najpóźniej wraz z ofertą (jako oddzielny od oferty dokument). 
4. Termin wniesienia wadium.

Wadium należy wnieść przed upływem terminu składania ofert, przy czym wniesienie wadium w pieniądzu za pomocą przelewu bankowego, Zamawiający będzie uważał za skuteczne tylko wówczas, gdy bank prowadzący rachunek Zamawiającego otrzymał taki przelew przed upływem terminu składania ofert. 

We wskazanym wyżej przypadku dołączenie do oferty kopii polecenia przelewu wystawionego przez Wykonawcę jest zalecane, ale niewystarczające do stwierdzenia przez Zamawiającego terminowego wniesienia wadium przez Wykonawcę.

5. Zwrot wadium.

Zamawiający zwróci niezwłocznie wadium według zasad określonych w art. 46 ustawy. 
6. Utrata wadium.

Zamawiający zatrzymuje wadium wraz z odsetkami w przypadku zaistnienia przesłanek, o których mowa w art. 46 ust. 4a i 5 ustawy.

12. Wymagania dotyczące zabezpieczenia należytego wykonania umowy.

1. Informacje ogólne.

Zabezpieczenie służy pokryciu roszczeń z tytułu niewykonania lub nienależytego wykonania umowy. 
2. Wysokość zabezpieczenia należytego wykonania umowy.

1) Zamawiający ustala zabezpieczenie należytego wykonania umowy zawartej w wyniku postępowania o udzielenie niniejszego zamówienia w wysokości 10% ceny ofertowej brutto.
2) Wybrany Wykonawca zobowiązany jest wnieść zabezpieczenie należytego wykonania w terminie przed zawarciem umowy. 

3. Forma zabezpieczenia należytego wykonania umowy.
1)  Zabezpieczenie należytego wykonania umowy może być wniesione według wyboru Wykonawcy w jednej lub w kilku następujących formach:

a) pieniądzu;

b) poręczeniach bankowych lub poręczeniach spółdzielczej kasy oszczędnościowo-kredytowej, z tym że zobowiązanie kasy jest zawsze zobowiązaniem pieniężnym;;

c) gwarancjach bankowych;

d) gwarancjach ubezpieczeniowych;

e) poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiębiorczości.

2)  Zabezpieczenie wnoszone w pieniądzu Wykonawca wpłaci przelewem na następujący rachunek bankowy Zamawiającego: 81102022120000510200998013.
3)  W przypadku wniesienia wadium w pieniądzu Wykonawca może wyrazić zgodę na zaliczenie kwoty wadium na poczet zabezpieczenia.

4) Jeżeli zabezpieczenie wniesiono w postaci gwarancji lub poręczenia stosuje się do niej odpowiednio treść pkt. 11.2.2) IDW. 

5) Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana nie wniesie zabezpieczenia należytego wykonania umowy, Zamawiający może wybrać najkorzystniejszą ofertę spośród pozostałych ofert stosownie do treści art. 94 ust. 3 ustawy.
6) Do zmiany formy zabezpieczenia umowy w trakcie realizacji umowy stosuje się art. 149 ustawy.

4. Zwrot zabezpieczenia należytego wykonania umowy.

1) Zamawiający zwróci zabezpieczenie w terminie 30 dni od dnia wykonania zamówienia i uznania przez Zamawiającego za należycie wykonane ( 30 dni od dnia podpisania bez uwag przez obie strony protokołu odbioru.
2) Zamawiający pozostawi na zabezpieczenie roszczeń z tytułu rękojmi za wady kwotę wynoszącą 30% wysokości zabezpieczenia.

3) Kwota, o której mowa w poprzednim punkcie niniejszej SIWZ jest zwracana nie później niż w 15 dniu po upływie okresu rękojmi za wady.
13. Waluta w jakiej będą prowadzone rozliczenia związane z realizacją niniejszego zamówienia publicznego.

Wszelkie rozliczenia związane z realizacją zamówienia publicznego, którego dotyczy niniejsza SIWZ dokonywane będą w EUR.
14. Opis sposobu przygotowania oferty.

1. Wymagania podstawowe.

1) Każdy Wykonawca może złożyć tylko jedną ofertę.
2) Ofertę należy przygotować ściśle według wymagań określonych w niniejszej IDW.

3) Oferta musi być podpisana przez osobę / osoby uprawnione do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy / Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia. Uprawnienie osoby / osób podpisujących ofertę do jej podpisania musi bezpośrednio wynikać z dokumentów dołączonych do oferty. 

4) Oznacza to, iż jeżeli z dokumentu(ów) określającego(ych) status prawny Wykonawcy(ów) lub pełnomocnictwa(pełnomocnictw) wynika, iż do reprezentowania Wykonawcy(ów) upoważnionych jest łącznie kilka osób dokumenty wchodzące w skład oferty muszą być podpisane przez wszystkie te osoby.

5) Upoważnienie osób podpisujących ofertę do jej podpisania musi bezpośrednio wynikać z dokumentów dołączonych do oferty. Oznacza to, że jeżeli upoważnienie takie nie wynika wprost z dokumentu stwierdzającego status prawny Wykonawcy (odpisu z właściwego rejestru to do oferty należy dołączyć pełnomocnictwo wystawione przez osoby do tego upoważnione. 

6) Oświadczenia i dokumenty składane przez Wykonawcę wraz z ofertą, dla których Zamawiający określił wzory w niniejszej IDW, powinny zostać sporządzone z ich wykorzystaniem lub być z nimi zgodne - co do treści.

7) Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty. 

2. Forma oferty.

1) Oferta i załączniki do oferty muszą być sporządzone w języku polskim, 
w 1 egzemplarzu i muszą mieć formę pisemną. 
2) Dokumenty sporządzone w języku obcym są składane wraz z tłumaczeniem na język polski.. 
3) Zaleca się, aby oferta i załączniki miały format nie większy niż A4. Zaleca się złożenie większych arkuszy do formatu A4. 

4) Stosowne wypełnienia we wzorach dokumentów stanowiących załączniki do niniejszej IDW i wchodzących następnie w skład oferty mogą być dokonane komputerowo, maszynowo lub ręcznie.

5) Zaleca się, aby dokumenty przygotowywane samodzielnie przez Wykonawcę na podstawie wzorów stanowiących załączniki do niniejszej IDW miały formę wydruku komputerowego lub maszynopisu. 

6) Zaleca się, aby całość oferty wraz z załącznikami była złożona w formie uniemożliwiającej jej przypadkowe zdekompletowanie. 

7) Zaleca się, aby wszystkie zapisane strony oferty i załączniki były ponumerowane i parafowane przez osobę / osoby uprawnione do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy / Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia.

8) Wszelkie miejsca w ofercie, w których Wykonawca naniósł poprawki lub zmiany wpisywanej przez siebie treści (czyli wyłącznie w miejscach, w których jest to dopuszczone przez Zamawiającego) muszą być podpisane lub parafowane przez osobę / osoby podpisującą ofertę.

9) Dokumenty wchodzące w skład oferty składane są w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem przez Wykonawcę. Poświadczenie następuje poprzez złożenie podpisu lub parafy osoby uprawnionej / osób uprawnionych, z adnotacją ,,za zgodność z oryginałem”. W przypadku wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia oraz w przypadku gdy wykonawca wykazując spełnianie warunków, o których mowa w art. 22 ust. 1 ustawy, polega na zasobach innych podmiotów na zasadach określonych w art. 26 ust. 2b ustawy, kopie dokumentów dotyczących odpowiednio wykonawcy lub tych podmiotów są poświadczane za zgodność z oryginałem przez wykonawcę lub te podmioty.

10) Pełnomocnictwa składane przez Wykonawcę wraz z ofertą muszą być przedstawione w formie oryginałów lub notarialnie poświadczonych kopii (poświadczenie notariusza musi zostać załączone w oryginale). 
11)  Zamawiający może żądać przedstawienia oryginału lub notarialnie poświadczonej kopii dokumentu wyłącznie wtedy, gdy złożona kopia dokumentu jest nieczytelna lub budzi wątpliwości co do jej prawdziwości. 
3. Zawartość oferty.

1) Kompletna oferta musi zawierać:

a) Formularz Oferty, sporządzony na podstawie wzoru stanowiącego załącznik nr 1 do niniejszej IDW,

b) Oświadczenie Wykonawcy o spełnianiu warunków udziału 
w postępowaniu, sporządzone na podstawie wzoru stanowiącego załącznik nr 2 do niniejszej IDW,

c) Oświadczenie Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia 
z postępowania sporządzone na podstawie wzoru stanowiącego załącznik nr 3 do niniejszej IDW,

d) Wykaz wykonanych dostaw sporządzony na podstawie wzoru stanowiącego załącznik nr 4 do niniejszej IDW wraz z dokumentami potwierdzającymi należyte wykonanie tych dostaw, 
e) stosowne Pełnomocnictwo / Pełnomocnictwa  - w przypadku, gdy upoważnienie do podpisania oferty nie wynika bezpośrednio z dokumentów załączonych do oferty,

f) Wykaz osób, które będą uczestniczyć w wykonywaniu zamówienia sporządzony na podstawie wzoru stanowiącego załącznik nr 5 do niniejszej IDW wraz z informacją o podstawie do dysponowania tymi osobami oraz oświadczenie Wykonawcy, że osoby, które będą uczestniczyć w  wykonywaniu zamówienia, posiadają wymagane uprawnienia, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień,

g) w przypadku Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia - dokument/dokumenty ustanawiający Pełnomocnika do reprezentowania ich w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo reprezentowania w postępowaniu i zawarcia umowy w sprawie niniejszego zamówienia publicznego,
h) dowód wniesienia wadium,

i) pozostałe dokumenty wymienione w pkt 9 niniejszej IDW,
j) wypełnione karty urządzeń – dotyczy merytorycznej części oferty,

k) pozostałe dokumenty, rysunki, opisy wymienione w III Części SIWZ – dotyczy merytorycznej części oferty. 
2) Pożądane przez Zamawiającego jest złożenie w ofercie spisu treści 
z wyszczególnieniem ilości stron wchodzących w skład oferty.
4. Informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji. 
Wykonawca może zastrzec w ofercie (np. oświadczeniem zawartym 
w Formularzu Oferty), które informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa 
w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji. Nie mogą stanowić tajemnicy przedsiębiorstwa w szczególności informacje podawane do wiadomości podczas otwarcia ofert. 

Zaleca się, aby informacje zastrzeżone jako tajemnica przedsiębiorstwa, były złożone wraz z ofertą, jako odrębny plik dokumentów, opakowany w oddzielną, odpowiednio oznaczoną kopertę. Konsekwencje niewłaściwego oznakowania ww. informacji ponosi Wykonawca.
15. Osoby uprawnione do porozumiewania się z Wykonawcami.

Osobami(ą) upoważnionymi(ą) przez Zamawiającego do kontaktowania się z Wykonawcami są:

1) w zakresie merytorycznym – Pan Grzegorz Suszek, tel. nr 62/ 763 56 81,
2) w sprawach dotyczących procedury zamówień publicznych – Pani Magdalena Poroś, tel. nr 62/ 763 56 70,
3) nr faksu Zamawiającego 62/ 763 56 51.

16. Miejsce, termin i sposób złożenia oferty.

1. Ofertę należy złożyć w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”, Orli Staw 2, 62 834 Ceków w nieprzekraczalnym terminie:

	do dnia 
	4 czerwca 2010 roku
	do godz. 
	10.00


2. Ofertę należy złożyć w nieprzezroczystej, zabezpieczonej przed otwarciem kopercie (paczce). Kopertę (paczkę) należy opisać następująco:
Związek Komunalny Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina”
Oferta w postępowaniu na „Dostawę, projekt montażu i montaż sortera optoelektronicznego wraz z urządzeniami towarzyszącymi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”
Nie otwierać przed dniem: 4 czerwca 2010 r. godz. 10.05
3. Na kopercie(paczce) oprócz opisu jw. zaleca się umieścić nazwę i adres Wykonawcy.

17. Zmiany lub wycofanie złożonej oferty.

1. Skuteczność zmian lub wycofania złożonej oferty.

Wykonawca może wprowadzić zmiany lub wycofać złożoną przez siebie ofertę. Zmiany lub wycofanie złożonej oferty są skuteczne tylko wówczas, gdy zostały dokonane przed upływem terminu składania ofert.

2. Zmiana złożonej oferty.

Zmiany złożonej oferty muszą być złożone w miejscu i według zasad obowiązujących przy składaniu oferty. Odpowiednio opisane koperty zawierające zmiany należy dodatkowo opatrzyć dopiskiem "ZMIANA". W przypadku złożenia kilku „ZMIAN” kopertę każdej „ZMIANY” należy dodatkowo opatrzyć napisem „zmiana nr .....”.

3. Wycofanie złożonej oferty.

Wycofanie złożonej oferty następuje poprzez złożenie pisemnego oświadczenia podpisanego przez osobę / osoby uprawnioną do reprezentowania Wykonawcy. W celu potwierdzenia uprawnienia osób do złożenia oświadczenia o wycofaniu oferty, do oświadczenia należy załączyć odpowiednie dokumenty (np. aktualny KRS, i jeśli to konieczne - pełnomocnictwo).

18. Miejsce i termin otwarcia ofert.

1. Otwarcie ofert nastąpi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”, Orli Staw 2, 62 834 Ceków 
	W dniu 
	4 czerwca 2010 roku
	o godz. 
	10.05


2. Bezpośrednio przed otwarciem ofert Zamawiający poda kwotę, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia.

3. Koperty oznakowane dopiskiem "ZMIANA" zostaną otwarte przed otwarciem kopert zawierających oferty, których dotyczą te zmiany. Po stwierdzeniu poprawności procedury dokonania zmian, zmiany zostaną dołączone do oferty.

4. W trakcie otwierania kopert z ofertami Zamawiający każdorazowo poda obecnym 
w szczególności:

1) stan koperty zawierającej otwieraną ofertę,

2) nazwę i adres Wykonawcy, którego oferta jest otwierana,

3) informacje dotyczące ceny, terminu wykonania, warunków płatności.

19. Termin związania ofertą

Wykonawca pozostaje związany złożoną ofertą przez 60 dni. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert.

20. Opis sposobu obliczenia ceny oraz poprawianie omyłek rachunkowych w obliczeniu ceny.
1. Podana w ofercie cena musi być wyrazona w EUR. Cena musi uwzględniać wszystkie wymagania niniejszej SIWZ oraz obejmować wszelkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytułu należytej oraz zgodnej z obowiązującymi przepisami realizacji przedmiotu zamówienia. VAT winien być podany oddzielnie w Formularzu Oferty. VAT będzie płacony w kwotach należnych zgodnie z przepisami prawa polskiego dotyczącymi stawek VAT. Dla potrzeby oceny i porównania ofert Wykonawca winien naliczyć 22% VAT. W przypadku Wykonawcy spoza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, który na podstawie odrębnych przepisów nie jest zobowiązany do uiszczania VAT na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej i który w Formularzu Oferty poda cenę z zerową stawką VAT, Zamawiający na etapie oceny i porównywania ofert doliczy do ceny ofertowej podatek od towarów i usług (VAT) w wysokości 22%. Powyższe wynika z konieczności ustalenia kwoty, która będzie realnie obciążała budżet Zamawiającego z tytułu realizacji zamówienia.
2. Ceną oferty jest kwota wymieniona w Formularzu Oferty. 
3. Wszelkie płatności będą dokonywane w EUR z wyjątkiem podatku VAT, którego płatnośc będzie dokonywana w PLN wg średniego kursu NBP z dnia wystawienia faktury. Sposób zapłaty i rozliczenia za realizację niniejszego zamówienia, określone zostały w części II niniejszej SIWZ - wzorze umowy w sprawie zamówienia publicznego.
4. W przypadku złożenia oferty, której wybór prowadziłby do powstania obowiązku podatkowego Zamawiającego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług w zakresie dotyczącym wewnątrzwspólnotowego nabycia towarów, Zamawiający w celu oceny takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby obowiązek wpłacić zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
5. Wszystkie ceny należy podać w EUR, z dokładnością do drugiego miejsca po przecinku.

6. Podając ceny, końcówki poniżej 0,005 EUR  pomija się, a końcówki 0,005 EUR 
i wyższe, zaokrągla się do 0,01 EUR.

7. Zamawiający poprawi omyłki rachunkowe w obliczeniu ceny z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek. 
21. Kryteria oceny ofert.

1. Zamawiający oceni i porówna jedynie te oferty, które:

1) zostaną złożone przez Wykonawców nie wykluczonych przez Zamawiającego z niniejszego postępowania; 
2) nie zostaną odrzucone przez Zamawiającego. 
2. Przy wyborze oferty zamawiający kierował się będzie następującym kryterium i jego wagą:

	Kryterium A - 
	Oferowana cena brutto
	80 %

	Kryterium B - 
	Okres wyłączenia istniejącej linii segregacji odpadów
	20 %


3. Oferty oceniane będą punktowo. 
4. Zamawiający w celu oceny oferty posługiwał się będzie następującym wzorem:
Wo = An x 0,8 + Bn x 0,2 

Wo – wskaźnik oceny oferty

n – numer oferty

An = Pmin / Pn x 100 pkt

An –  liczba punktów przyznana ofercie n za spełnienie   kryterium A
Pmin – najniższa cena brutto  spośród złożonych ofert

Pn  -   cena brutto  zaproponowana przez Wykonawcę n
Bn =  Rmin / Rn x 100 pkt

Bn -liczba punktów  przyznana ofercie n za spełnienie  kryterium B
Rmin –najkrótszy okres wyłączenia istniejącej linii do segregacji odpadów wśród złożonych ofert

Rn - okres wyłączenia istniejącej linii do segregacji odpadów zaproponowany przez Wykonawcę n 
Niniejsze zamówienie zostanie udzielone temu Wykonawcy, którego oferta uzyska największą liczbę punktów.

22. Aukcja elektroniczna

Zamawiający nie przewiduje przeprowadzenia aukcji elektronicznej.

23. Informacje ogólne dotyczące kwestii formalnych umowy w sprawie niniejszego zamówienia. 

1. Zgodnie z art. 139 i 140 ustawy umowa w sprawie niniejszego zamówienia:

1) zostanie zawarta w formie pisemnej;
2) mają do niej zastosowanie przepisy kodeksu cywilnego, jeżeli przepisy ustawy nie stanowią inaczej;

3) jest jawna i podlega udostępnieniu na zasadach określonych w przepisach 
o dostępie do informacji publicznej; 

4) zakres świadczenia Wykonawcy wynikający z umowy jest tożsamy z opisem przedmiotu zamówienia zawartym w SIWZ i z jego zobowiązaniem zawartym w ofercie;

5) jest zawarta na okres wskazany w części II niniejszej SIWZ.
2. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia ponoszą solidarną odpowiedzialnośc za wykonanie umowy i wniesienie zabezpieczenia należytego wykonania umowy. Ponadto Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia, których oferta zostanie uznana za najkorzystniejszą są zobowiązani dostarczyć dokument, o którym mowa w pkt 10.5 IDW.
24. Środki ochrony prawnej

Środki ochrony prawnej przysługują na zasadach określonych w Dziale VI ustawy „Środki ochrony prawnej” 
25. Sposób porozumiewania się Zamawiającego z Wykonawcami.

1. W niniejszym postępowaniu oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje Zamawiający i Wykonawcy przekazują faksem.
2. Zawsze dopuszczalna jest forma pisemna.

3. Jeżeli Zamawiający lub Wykonawca przekazują oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje faksem, każda ze stron na żądanie drugiej niezwłocznie potwierdza fakt ich otrzymania.

4. W przypadku konieczności złożenia przez Wykonawcę wyjaśnień dotyczących treści oferty lub złożonych dokumentów – wyjaśnienia te mogą być składane faksem. 

5. W W przypadku konieczności uzupełnienia złożonych przez Wykonawcę dokumentów – składane są one w formie określonej w pkt. 14.2.9), z zastrzeżeniem pkt.14.2.10) niniejszej IDW w zakresie dotyczącym formy pełnomocnictwa.

26. Formalności, jakie powinny zostać dopełnione po wyborze oferty najkorzystniejszej,  przed zawarciem umowy.

Wykonawca, którego oferta została wybrana jako najkorzystniejsza, na wezwanie Zamawiającego w terminie przez niego wyznaczonym, ma obowiązek:

·  wskazać osobę / osoby, która będzie podpisywać umowę,

·  przedłożyć dokument uprawniający osobę / osoby wskazaną do podpisania umowy, o ile nie wynika to ze złożonych wraz z ofertą dokumentów,

·  wnieść wymagane zabezpieczenie należytego wykonania umowy,
· przedłożyć do wglądu opłacone ubezpieczenie od odpowiedzialności cywilnej w zakresie prowadzonej działalności gospodarczej w zakresie deliktowym 
i kontraktowym na sumę ubezpieczenia w wysokości nie mniejszej niż 
1 000 000 zł do którego posiadania zobowiązany będzie do końca terminu obowiązywania gwarancji jakości i/ lub rękojmi za wady. 

27. Wysokość zwrotu kosztów udziału w postępowaniu.

Koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty ponosi Wykonawca. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu, poza przypadkami określonymi w ustawie.

 28. Zmiany postanowień zawartej umowy.
Zamawiający nie przewiduje dokonania istotnych zmian postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru Wykonawcy. Nie stanowi zmiany umowy w rozumieniu art. 144 ustawy 
w szczególności zmiana danych związanych z obsługą administracyjno – organizacyjną umowy, zmiany danych teleadresowych oraz zmiany osób wskazanych do kontaktów miedzy stronami.

29. Pozostałe informacje.
1. Zamawiający nie przewiduje zawarcia umowy ramowej 

2. Zamawiający nie przewiduje przeprowadzenia aukcji elektronicznej.

3. Zamawiający nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia.

4. Zamawiający ubiega się o dofinansowanie niniejszego zamówienia w ramach Projektu ISPA/FS 2002/PL/16/P/PE/030 „Kalisz – gospodarowanie odpadami stałymi”. Zgodnie z art. 93 ust. 1a pkt 1 ustawy Zamawiający zastrzega możliwość unieważnienia postępowania o udzielenie zamówienia, jeżeli środki pochodzące z budżetu Unii Europejskiej oraz niepodlegające zwrotowi środki z pomocy udzielonej przez państwa członkowskie Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA), które Zamawiający zamierzał przeznaczyć na sfinansowanie całości lub części zamówienia, nie zostaną mu przyznane.
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Załącznik nr 1 – Wzór Formularza Oferty 

FORMULARZ OFERTY

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

na Dostawę, projekt montażu i montaż automatycznego sortera optoelektronicznego wraz z urządzeniami towarzyszącymi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw” 
	Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego 
	UA.341-I-2/10


1. ZAMAWIAJĄCY:

Związek Komunalny Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina”
Pl. Św. Józefa 5, 62 – 800 Kalisz

Adres do korespondencji:

Zakład Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”

Orli Staw 2, 62 – 834 Ceków

2. WYKONAWCA:

Niniejsza oferta zostaje złożona przez: 







	Lp.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Adres(y) Wykonawcy(ów)

	
	
	

	
	
	


3.  OSOBA UPRAWNIONA DO KONTAKTÓW: 

	Imię i nazwisko
	

	Adres
	

	Nr telefonu
	

	Nr faksu
	

	Adres e-mail
	


4.  Ja (my) niżej podpisany(i) oświadczam(y), że:
1) zapoznałem się z treścią SIWZ dla niniejszego zamówienia i przyjmuję(przyjmujemy) ją bez zastrzeżeń,
2) gwarantuję wykonanie całości niniejszego zamówienia zgodnie z treścią: SIWZ, wyjaśnień do SIWZ oraz jej modyfikacji, 
3) cena ofertowa brutto za realizację całości niniejszego zamówienia wynosi .............................................. EUR (słownie: ......................................................................... w tym: wartość netto: ....... EUR (słownie: .......) i należny podatek VAT , stawka VAT 22%/ 0%

w wysokości ...................EUR (słownie: .......),  
przy czym VAT będzie płacony w kwotach należnych zgodnie z przepisami prawa polskiego dotyczącymi stawek VAT (informacja w pkt. 20. – I DW). 

4) zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia w terminie 155 dni od dnia podpisania umowy przez ostatnią ze stron nie później jednak niż do 6 grudnia 2010 roku; oferowany czas wyłączenia istniejącej linii segregacji odpadów na potrzeby wykonania prac objętych przedmiotem zamówienia wynosi: ...........dni kalendarzowych, 
5) niniejsza oferta jest ważna przez 60 dni,

6) akceptuję(emy) bez zastrzeżeń wzór umowy przedstawiony w Części II SIWZ,

7) w przypadku uznania mojej (naszej) oferty za najkorzystniejszą umowę zobowiązuję(emy) się zawrzeć w miejscu i terminie jakie zostaną wskazane przez Zamawiającego oraz zobowiązuję(emy) się zabezpieczyć umowę zgodnie z treścią pkt. 12 IDW,

8) na podstawie art. 8 ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2007 Nr 223, poz. 1655 ze zm.), [żadne 
z informacji zawartych w ofercie nie stanowią tajemnicy przedsiębiorstwa 
w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji / wskazane poniżej informacje zawarte w ofercie stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa 
w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji i w związku 
z niniejszym nie mogą być one udostępniane, w szczególności innym uczestnikom postępowania:

	l.p.
	Oznaczenie rodzaju (nazwy) informacji
	Strony w ofercie 

(wyrażone cyfrą) 

	
	
	od
	Do

	a) 
	
	
	

	b) 
	
	
	


9) [nie zamierzam(y) powierzać do podwykonania żadnej części niniejszego zamówienia / następujące części niniejszego zamówienia powierzę/ powierzymy podwykonawcom]: 

	Lp.
	Nazwa / opis części zamówienia, 

której wykonanie Wykonawca powierzy podwykonawcom

	a) 
	

	b) 
	


5. Podpis(y):

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis(y) osoby(osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Pieczęć(cie) Wykonawc(ów) 
	Miejscowość 

i data

	1) 
	
	
	
	
	

	2) 
	
	
	
	
	


Załącznik nr 2 – wzór oświadczenia Wykonawcy o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu. 
	Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego 
	UA.341-I-2/10
	


ZAMAWIAJĄCY:

Związek Komunalny Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina”

Pl. Św. Józefa 5, 62 – 800 Kalisz

Adres do korespondencji:

Zakład Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”

Orli Staw 2, 62 – 834 Ceków

WYKONAWCA:

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Adres(y) Wykonawcy(ów)

	
	
	

	
	
	


OŚWIADCZNIE WYKONAWCY*
Na podstawie art. 44 z ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamówień publicznych (t.j. Dz. U. z 2007r. Nr 223, poz. 1655 ze zm.) oświadczam(y), że reprezentowany przeze mnie(nas) Wykonawca(y) spełnia(ją) warunki udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego na „Dostawę, projekt montażu i montaż automatycznego sortera optoelektronicznego wraz z urządzeniami towarzyszącymi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”
*W przypadku wspólnego ubiegania się o udzielenie niniejszego zamówienia przez dwóch lub więcej Wykonawców przedmiotowe oświadczenie winno być złożone w jeden z poniżej wymienionych sposobów:
· złożenie jednego oświadczenia przez pełnomocnika ustanowionego przez wszystkich Wykonawców, tj. w treści oświadczenia należy wymienić nazwy, adresy wszystkich Wykonawców, a podpis składa występujący w ich imieniu pełnomocnik;
· złożenie jednego wspólnego oświadczenia przez Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia, tj. w treści oświadczenia należy wymienić nazwy, adresy wszystkich Wykonawców, a podpisy składają upełnomocnieni reprezentanci każdego z Wykonawców.
PODPIS(Y):

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis(y) osoby(osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Pieczęć(cie) Wykonawcy(ów) 
	Miejscowość 

i data

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Załącznik nr 3 – wzór oświadczenia Wykonawcy o braku podstaw do wykluczenia z postępowania. 
	Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego 
	UA.341-I-2/10
	


ZAMAWIAJĄCY:

WYKONAWCA:

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Adres(y) Wykonawcy(ów)

	
	
	

	
	
	


OŚWIADCZNIE WYKONAWCY*
Na podstawie art. 26 ust. 2a ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamówień publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2007 r. Nr 223, poz. 1655 ze zm.) oświadczam(y), że reprezentowany przeze mnie(nas) Wykonawca(y) nie podlega wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia publicznego na „Dostawę, projekt montażu i montaż automatycznego sortera optoelektronicznego wraz z urządzeniami towarzyszącymi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw” 
*W przypadku wspólnego ubiegania się o niniejsze zamówienie przez dwóch lub więcej Wykonawców, każdy z tych Wykonawców składa i dołącza do oferty niniejsze oświadczenie.

PODPIS(Y):

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis(y) osoby(osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Pieczęć(cie) Wykonawcy(ów) 
	Miejscowość 

i data

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Załącznik nr 4 - wzór wykazu wykonanych dostaw. 

	Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego 
	UA.341-I-2/10
	


ZAMAWIAJĄCY:

Związek Komunalny Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina”

Pl. Św. Józefa 5, 62 – 800 Kalisz

Adres do korespondencji:

Zakład Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”

Orli Staw 2, 62 – 834 Ceków

WYKONAWCA:

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Adres(y) Wykonawcy(ów)

	
	
	

	
	
	


WYKAZ WYKONANYCH (WYKONYWANYCH) DOSTAW
OŚWIADCZAM(Y), ŻE: 

wykonałem(wykonaliśmy) następujące dostawy:

	Lp.
	Nazwa przedmiotu zamówienia


	Nazwa, adres i dane kontaktowe

Odbiorcy (nazwa, adres, nr tel.)

	Wartość zamówienia brutto w PLN
	Daty wykonania zamówienia
	Uwagi 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


UWAGA – Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć dokument potwierdzający należyte wykonanie wskazanych w tabeli powyżej dostaw
PODPIS:

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis(y) osoby(osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów)
	Pieczęć(cie) Wykonawc(ów) 
	Miejscowość 

i data

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Załącznik nr 5 – wzór wykazu osób, które będą uczestniczyć w wykonaniu niniejszego zamówienia.
	Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego 
	UA.341-I-2/10


ZAMAWIAJĄCY:

Związek Komunalny Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina”

Pl. Św. Józefa 5, 62 – 800 Kalisz

Adres do korespondencji:

Zakład Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw”

Orli Staw 2, 62 – 834 Ceków

WYKONAWCA:

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Adres(y) Wykonawcy(ów)

	
	
	

	
	
	


OŚWIADCZAM(Y), ŻE:
Zamówienie niniejsze wykonywać będą następujące osoby/podmioty:

	l.p.
	Imię i nazwisko
/Nazwa
	Zakres wykonywanych czynności
	Doświadczenie
	Wykształcenie


	Kwalifikacje
	Inne

informacje

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


PODPIS(Y):

	l.p.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis(y) osoby(osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Pieczęć(cie) Wykonawc(ów) 
	Miejscowość 

i  data


CZĘŚĆ II 

WZÓR UMOWY

UMOWA NR 2002/PL/16/P/PE/030 - 07
Na dostawę, projekt montażu i montaż automatycznego sortera optoelektronicznego wraz z urządzeniami towarzyszącymi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw” 
zawarta w dniu __________________ roku w Kaliszu pomiędzy:

Związkiem Komunalnym Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina z siedzibą w Kaliszu Plac Św. Józefa 5, 62-800 Kalisz, REGON: 250810478, NIP: 618-18-44-896 wpisanym do rejestru związków międzygminnych prowadzonym przez MSWiA pod pozycją 175  reprezentowanym przez:

1. Pana Daniela Tylaka – Przewodniczącego Zarządu Związku

2. Pana ....................... – Członka Zarządu Związku

zwanym w dalszej części Umowy „Zamawiającym”

a

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

zwaną w dalszej części Umowy „Wykonawcą”.

W wyniku przetargu nieograniczonego prowadzonego zgodnie z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2007 roku nr 223, poz. 1655 ze zm.) została zawarta umowa o następującej treści:

§ 1.

1. Zamawiający zleca, a Wykonawca przyjmuje do wykonania dostawę, opracowanie projektu montażu i montaż automatycznego sortera optoelektronicznego wraz 
z urządzeniami towarzyszącymi (zwanego dalej „wyposażeniem”) w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw” w celu wydzielenia substratu do produkcji paliwa alternatywnego.
2. Szczegółowy zakres prac określa § 2.

§ 2

1. Zakres rzeczowy prac obejmuje:

1) opracowanie projektu technologicznego modernizacji instalacji do sortowania odpadów komunalnych w celu umożliwienia wydzielenia substratu do produkcji paliwa alternatywnego ze strumienia odpadów balastowych;
2) wykonanie i dostawę nowego wyposażenia zgodnie z wymaganiami Zamawiającego;
3) montaż nowego wyposażenia;
4) przebudowa w wymaganym zakresie istniejącego wyposażenia;
5) wykonanie instalacji zasilania, sterowania i wizualizacji nowego wyposażenia sortowni oraz synchronizacja z istniejącym systemem sterowania i wizualizacji hali sortowni; 

6) wykonanie dokumentacji powykonawczej;
7) uruchomienie i rozruch instalacji technologicznej sortowania odpadów po modernizacji;
8) opracowanie instrukcji eksploatacji, instrukcji BHP oraz p.poż. dla  instalacji technologicznej sortowania po modernizacji;  

9) szkolenie personelu w miejscu dostawy (10 pracowników Zamawiającego 
w Zakładzie, dotyczące obsługi, konserwacji i naprawy w zakresie przedmiotu zamówienia. Szkolenie zakończy się najpóźniej w dniu odbioru.
2. Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia przedstawiony został w III Części SIWZ.

3. Wykonawca zobowiązany jest do sporządzenia i przekazania Zamawiającemu najpóźniej w terminie zakończenia realizacji zamówienia szczegółowej dokumentacji technicznej 
i powykonawczej zrealizowanych prac.

§ 3

1. Wykonawca wykona i przekaże Zamawiającemu w terminie do 21 dni kalendarzowych od daty podpisania umowy projekt technologiczny.  

2. Zamawiający w okresie 7 dni kalendarzowych od daty przekazania projektu technologicznego wniesie uwagi do tego projektu.

3. Wykonawca w okresie kolejnych 7 dni kalendarzowych odniesie się do uwag Zamawiającego do projektu technologicznego.

4. Zamawiający w okresie kolejnych 7 dni kalendarzowych dokona akceptacji projektu technologicznego. W przypadku braku tej akceptacji, Wykonawca wniesie uwagi do projektu technologicznego. W takiej sytuacji powtarza się procedura zawarta w ust. 3) - 4). Akceptacja i dopuszczenie projektu technologicznego do realizacji przez Zamawiającego nie wyłącza odpowiedzialności Wykonawcy za jego prawidłowość i kompletność.
5. Zamawiający udostępni halę sortowni i umożliwi rozpoczęcie ewentualnych prac budowlanych i montażu wyposażenia technologicznego od dnia akceptacji projektu technologicznego. 

6. Zamawiający dokona wyłączenia istniejącej linii segregacji w celu umożliwienia montażu nowego wyposażenia oraz powiązania technologicznego nowego i istniejącego wyposażenia sortowni, na wniosek Wykonawcy złożony na 14 dnia kalendarzowych przed planowanym wyłączeniem, na czas określony przez Wykonawcę w ofercie, wynoszący ……  dni kalendarzowych.
7. Wykonawca uruchomi i przeprowadzi rozruch wstępny kompletnej instalacji segregacji odpadów w terminie 3 miesięcy od daty akceptacji projektu technologicznego. 

8. Wykonawca przeprowadzi rozruch końcowy kompletnej instalacji w warunkach normalnej pracy z pełną przepustowością w terminie 4 miesięcy, od daty akceptacji projektu technologicznego, jednak nie później niż do dnia 6 grudnia 2010 roku.

9. Odbiór instalacji do sortowania odpadów nastąpi w ostatnim dniu okresu przewidzianego na rozruch końcowy. 

10. Zamawiający dopuszcza skrócenie terminów oraz w efekcie przesunięcie terminów kolejnych na wcześniejsze. 
§ 4

1. Wykonawca zobowiązuje się do wykonania przedmiotu umowy zgodnie z zasadami wiedzy technicznej oraz zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia, przepisami prawa budowlanego i obowiązującymi w tym zakresie normami technicznymi, przy dołożeniu należytej staranności oraz prowadzenia prac zgodnie z przepisami BHP oraz o ochronie P.POŻ.

2. Wykonawca zobowiązuje się do stosowania materiałów i urządzeń wprowadzonych do obrotu zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami. Zastosowane materiały i urządzenia powinny być w I gatunku (najwyższej jakości) o udokumentowanym pochodzeniu. Wykonawca jest zobowiązany zapewnić, poprzez stosowane oznaczenia i zapisy pełną identyfikację materiałów i urządzeń zastosowanych do realizacji Umowy. Wykonawca jest zobowiązany zapewnić odpowiednie warunki przechowywania i zabezpieczenia materiałów i urządzeń przed ich użyciem dla potrzeb wykonania niniejszej umowy zapobiegające uszkodzeniu lub utracie ich pierwotnych właściwości i parametrów technicznych.
3. Wykonawca zobowiązuje się:

a) zabezpieczyć stały nadzór Kierownika Robót zarówno nad pracownikami wykonującymi prace montażowe, jak i ich przebiegiem w miejscu realizacji,

b) w trakcie realizacji prac montażowych utrzymywać miejsca prac w porządku, składować wszelkie urządzenia pomocnicze i materiały oraz na bieżąco usuwać odpady, w miejscu wyznaczonym przez Zamawiającego,

c) zabezpieczyć miejsce wykonania prac montażowych (mienie Zamawiającego i Wykonawcy) przed kradzieżą, przejmując skutki finansowe z tego tytułu,

d) po zakończeniu prac montażowych teren wykonania pozostawić w stanie nadającym się do użytkowania z uwzględnieniem ogólnej czystości,
e) złożyć oświadczenie, że zamontowana instalacja spełnia normy i odpowiada wymogom jakościowym zawartym w przepisach prawa polskiego.
4. Wykonawca, ponosi pełną odpowiedzialność za szkody wynikłe na terenie realizowania prac, a w przypadku ich wystąpienia zobowiązany będzie do naprawienia szkód i ich ewentualnych skutków, na swój koszt.

5. Wykonawca jest zobowiązany do posiadania ubezpieczenia od odpowiedzialności cywilnej w zakresie prowadzonej działalności gospodarczej w zakresie deliktowym i kontraktowym na sumę ubezpieczenia w wysokości nie mniejszej niż 1 000 000 zł, do którego posiadania zobowiązany będzie do końca terminu obowiązywania gwarancji jakości i/lub rękojmi za wady.
6. Wszelkie projekty, rysunki, szkice, dokumentacja opracowane przez Wykonawcę zgodnie z Umową stają się własnością Zamawiającego w momencie ich wydania Zamawiającemu.

7. Wykonawca oświadcza, że będą mu przysługiwać wyłączne autorskie prawa majątkowe do opracowań projektowych (dalej w niniejszym § 4 jako „Utwór”). W celu uniknięcia wszelkich wątpliwości Strony postanawiają, iż Utworem w rozumieniu niniejszej Umowy są wszelkie projekty, materiały, grafiki, zdjęcia, dokumentacja, etc. powstałe w związku z wykonaniem Umowy, które będą posiadały takie indywidualne cechy twórcze, iż stanowić będą utwór w rozumieniu ustawy z dnia 4 lutego 1994r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych (Dz. U. Nr 24, poz. 83 ze zm.) („Prawo Autorskie”). Wykonawca oświadcza, że jego prawa do Utworu mogą być przeniesione zgodnie z przepisami Prawa Autorskiego bez naruszania praw osób trzecich lub innej umowy.

8. Wykonawca na mocy niniejszej Umowy przenosi na Zamawiającego autorskie prawa majątkowe do Utworu, na czas trwania ochrony, bez ograniczenia terytorium i ilości wykorzystania na polach eksploatacji wskazanych w ust. 9 poniżej, przy użyciu wszelkich dostępnych technik i nośników materialnych.
9. Pola eksploatacji, o których mowa w ust. 8 niniejszego paragrafu obejmują wyłączne prawo do:



a)  utrwalania i zwielokrotniania utworu - wytwarzanie określoną techniką egzemplarzy utworu, w tym techniką drukarską, reprograficzną, zapisu magnetycznego oraz techniką cyfrową;



b) 
obrotu oryginałem albo egzemplarzami, na których utwór utrwalono - wprowadzanie do obrotu, użyczenie lub najem oryginału albo egzemplarzy;



c)
rozpowszechniania utworu w sposób inny niż określony w pkt b) powyżej - publiczne wykonanie, wystawienie, wyświetlenie, odtworzenie oraz nadawanie i reemitowanie, a także publiczne udostępnianie utworu w taki sposób, aby każdy mógł mieć do niego dostęp w miejscu i w czasie przez siebie wybranym.

§ 5

1. Wykonawca nie może w czasie realizacji umowy zlecić wykonania prac określonych w pkt. 4.2.2 IDW – I części SIWZ osobie trzeciej (podwykonawcy) bez zgody Zamawiającego wyrażonej na piśmie.

2. Podwykonawcy będą realizowali następujące części zamówienia (jeśli dotyczy):

a) …………………………………………………………………………………………………..

nazwa części zamówienia

3. Wykonawca będzie ponosił pełną odpowiedzialność wobec Zamawiającego i osób trzecich za prace wykonane przez Podwykonawców.

4. W przypadku wykonania prac przez Podwykonawcę w zakresie określonym w ust. 2, Wykonawca zobowiązany jest przedłożyć Zamawiającemu w terminie co najmniej 14 dni przed rozpoczęciem prac, projekty umów lub umowy z Podwykonawcą wraz z dokumentacją określającą zakres prac do wykonania przez Podwykonawcę. Zamawiający zastrzega, że ustalone dla Podwykonawcy ceny nie mogą przekroczyć cen określonych w ofercie Wykonawcy na dany zakres prac.

5. Brak pisemnego sprzeciwu ze strony Zamawiającego, zgłoszonego w terminie 14 dni od daty złożenia u Zamawiającego projektów umów lub umowy, o których mowa w ust. 4, oznaczać będzie akceptację tych umów. Kopię zawartej umowy z Podwykonawcą Wykonawca przedłoży Zamawiającemu w terminie 5 dni od jej zawarcia wraz z niezbędnymi dokumentami stanowiącymi podstawę do rozliczenia Wykonawcy z Podwykonawcą.

6. Wykonawca zobowiązuje się do zapłaty Podwykonawcom wynagrodzenia na podstawie łączącego ich stosunku prawnego.

7. Wykonawca zobowiązany jest łącznie z fakturą załączyć swoje i Podwykonawców oświadczenia, że Podwykonawcy otrzymali należności z tytułu wykonania usług lub prac na rzecz Wykonawcy i żadnych roszczeń z tego tytułu nie będą wnosić do Zamawiającego.

8. W przypadku niedopełnienia obowiązków, o których mowa w ustępach powyżej, Zamawiający może zatrzymać należność wynikającą z faktury lub obniżyć kwotę płatności wynagrodzenia na rzecz Wykonawcy o kwotę należną Podwykonawcom, zatrzymując je jako zabezpieczenie na wypadek roszczeń Podwykonawców, które mogą być wystosowane wobec Zamawiającego.

9. W przypadku nie złożenia oświadczeń, o których mowa w ust. 7 bądź złożenia tylko niektórych, Zamawiający może wypłacić wynagrodzenie tylko za te prace, które zostały zrealizowane przez Wykonawcę osobiście oraz prace wykonane przez Podwykonawców, którzy złożyli oświadczenia.

10. Nie zapłacenie przez Wykonawcę Podwykonawcom należnego im wynagrodzenia zwalnia Zamawiającego z zapłacenia odsetek z tytułu nieterminowej zapłaty faktur w części dotyczącej zatrzymanych kwot, o których mowa w ust. 8. Ewentualne odsetki wynikające z nieterminowej płatności w stosunku do Podwykonawców obciążają Wykonawcę.

11. W przypadku wykonywania przez Podwykonawców prac rozliczanych przez Wykonawcę fakturami częściowymi, złożenie oświadczeń Podwykonawców, o których mowa w ust. 7, niezbędne jest przy każdorazowym rozliczeniu faktury częściowej.

§ 6
1. Za wykonanie przedmiotu umowy określonego w § 1 i § 2 Zamawiający zapłaci Wykonawcy wynagrodzenie ryczałtowe wysokości:

netto: ................................... 

plus obowiązujący podatek VAT, który będzie płacony w kwotach należnych zgodnie z  przepisami prawa polskiego dotyczącymi stawek VAT. Wszelkie płatności będą dokonywane w EUR z wyjątkiem podatku VAT, którego płatność będzie dokonywana w PLN wg średniego kursu NBP z dnia wystawienia faktury. Płatność nastąpi przelewem na następujący rachunek bankowy Wykonawcy: ..........................................................
2. Wynagrodzenie określone w § 6 ust. 1, obejmuje kompleksową realizację prac określonych w § 1 i 2 wraz z wszelkimi kosztami niezbędnymi do prawidłowego wykonania zamówienia oraz wynagrodzenie za przeniesienie autorskich praw majątkowych do Utworu.
3. Ewentualne prace konieczne do wykonania przedmiotu umowy nie ujęte, a niezbędne do wykonania, Wykonawca wykona w ramach wynagrodzenia ryczałtowego.

4. Wynagrodzenie ryczałtowe oznacza, że:

a) cena oferty stanowić będzie ryczałtowe i ostateczne wynagrodzenie Wykonawcy za wykonanie przedmiotu zamówienia, niezależne od rozmiaru prac i innych świadczeń oraz ponoszonych przez Wykonawcę kosztów ich realizacji. Wykonawca nie będzie mógł żądać podwyższenia wynagrodzenia, chociażby w czasie zawarcia umowy nie można było przewidzieć rozmiaru lub kosztów tych robót i innych świadczeń.

b) za ustalenie ilości prac i innych świadczeń oraz sposób przeprowadzenia na tej podstawie kalkulacji ofertowego wynagrodzenia ryczałtowego odpowiada wyłącznie Wykonawca.

§ 7
1. Rozliczenie umowy nastąpi na podstawie protokołu odbioru wykonanych prac podpisanego przez strony umowy  – bez zastrzeżeń.
2. Faktura za wykonane prace musi być wystawiona i dostarczona Zamawiającemu w ciągu 7 dni od daty podpisania przez strony umowy, bez zastrzeżeń, protokołu odbioru.

3. Zamawiający dokona zapłaty należności przelewem w ciągu 21 dni od daty otrzymania faktury z konta Zamawiającego na konto Wykonawcy wskazane na fakturze.

4. Za termin zapłaty przyjmuje się dzień dokonania przelewu przez Zamawiającego.

§ 8
1. Przedstawicielem Wykonawcy będzie Kierownik Robót, Pan(i) ............................... zamieszkały(a) w ............................................................

§ 9
1. Wykonawca wnosi zabezpieczenie należytego wykonania umowy w wysokości 10 % ceny ofertowej brutto, tj. ........................... EUR (słownie: ........................ ...........................................................................................) w formie .....................................

2. Zabezpieczenie należytego wykonania umowy będzie zwracane przez Zamawiającego w następujący sposób:

a)  70% wartości zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia wykonania zamówienia i uznania przez zamawiającego za należycie wykonane (30 dni od dnia podpisania bez uwag przez obie strony protokołu odbioru), 

b)  30% wartości zabezpieczenia nie później niż w 15 dniu po upływie okresu rękojmi za wady.
3. Zamawiający zwraca zabezpieczenie należytego wykonania umowy wniesione w pieniądzu z odsetkami wynikającymi z umowy rachunku bankowego, na którym było ono przechowywane pomniejszone o koszt prowadzenia tego rachunku oraz prowizji bankowej za przelew pieniędzy na rachunek bankowy Wykonawcy.

§ 10
1. Strony postanawiają, że przedmiotem odbioru będzie przedmiot umowy w pełnym zakresie rzeczowym i ilościowym.

2. Dokumentem potwierdzającym przyjęcie przez Zamawiającego wykonania przedmiotu umowy jest protokół odbioru podpisany przez obie strony umowy bez zastrzeżeń.

3. Protokół odbioru powinien zawierać, co najmniej:

a) określenie przedmiotu odbioru,

b) wymienienie wad,

c) terminy wyznaczone na usunięcie stwierdzonych przy odbiorze wad,

d) decyzję Zamawiającego co do przyjęcia prac,

e) oświadczenia i wyjaśnienia Wykonawcy,

f) podpisy osób uczestniczących.

4. Jeżeli w toku czynności odbiorowych zostaną stwierdzone wady, to Zamawiający może odstąpić od czynności odbioru przedmiotu umowy i wyznaczenia odpowiedniego terminu na ich usunięcie.

5. Po bezskutecznym upływie terminu określonego zgodnie § 3 ust. 8, zamawiający może od umowy odstąpić lub powierzyć wykonanie umowy innej osobie na koszt i ryzyko Wykonawcy. Odstąpienie od umowy może być wykonane w terminie 5 miesięcy od upływu terminu określonego w § 3 ust. 8.
6. Wykonawca zobowiązany jest do zawiadomienia Zamawiającego o usunięciu wad. Usunięcie wad powinno być stwierdzone protokolarnie.

§ 11
1. Na podstawie niniejszej umowy Wykonawca udziela Zamawiającemu gwarancji jakości 
i rękojmi za wady na przedmiot zamówienia określony w § 1.

2. Okres gwarancji jakości i rękojmi za wady ustala się na 24 miesiące od dnia podpisania przez obie strony, bez zastrzeżeń protokołu odbioru.
3. Wady ujawnione w okresie objętym rękojmią za wady i/ lub gwarancją jakości będą usuwane przez Wykonawcę na jego koszt, o ile nie powstały z winy Zamawiającego.

4. W okresie gwarancji jakości i rękojmi za wady Wykonawca jest zobowiązany do usunięcia wad w terminie 3 dni kalendarzowych od dnia zgłoszenia.

5. W przypadku awarii - czas reakcji na zgłoszoną przez Zamawiającego awarię nie powinien przekroczyć 12 godzin.

6. Odpowiedzialność z tytułu gwarancji jakości obejmuje zarówno wady powstałe z przyczyn tkwiących w przedmiocie zamówienia w chwili dokonania jego odbioru przez Zamawiającego w tym wynikające z zastosowania wadliwych materiałów, nieprawidłowego wykonania lub projektu Wykonawcy, jak i wszelkie inne wady fizyczne przedmiotu zamówienia, powstałe z przyczyn, za które Wykonawca lub inny gwarant ponosi odpowiedzialność, wynikające z jakiegokolwiek działania lub zaniechania Wykonawcy, pod warunkiem, że wady te ujawnią się w ciągu terminu obowiązywania gwarancji jakości.

7. Jeśli Wykonawca po wezwaniu go do wymiany przedmiotu zamówienia lub usunięcia wad nie dopełni obowiązku wymiany przedmiotu zamówienia na wolny od wad lub usunięcia wad w drodze naprawy w terminie określonym w ust. 5 lub ust. 6, Zamawiający jest uprawniony do usunięcia wad w drodze naprawy na wyłączne ryzyko i koszt Wykonawcy zachowując przy tym inne uprawnienia przysługujące mu na podstawie Umowy, a w szczególności  roszczenia z tytułu rękojmi za wady fizyczne.

8. Zamawiający może wykonywać uprawnienia z tytułu rękojmi za wady fizyczne niezależnie od uprawnień wynikających z gwarancji jakości. 

9. Niezależnie od wykonywania uprawnień z tytułu rękojmi za wady i gwarancji jakości Zamawiający może żądać naprawienia na zasadach ogólnych szkody z powodu zaistnienia wady, chyba że szkoda jest następstwem okoliczności, za które Wykonawca nie ponosi odpowiedzialności.

§ 12
1. Wykonawca zapłaci Zamawiającemu kary umowne:

a) za odstąpienie od umowy przez Zamawiającego, z przyczyn, za które odpowiedzialność ponosi Wykonawca, w wysokości 10% wartości umowy netto,

b) za wydłużenie okresu wyłączenia istniejącej linii segregacji odpadów, w wysokości 0,5% wartości umowy netto za każdy dzień opóźnienia, licząc od następnego dnia po upływie terminu określonego w § 3 pkt. 6,

c) za opóźnienie w wykonaniu przedmiotu umowy, w wysokości 0,5% wartości umowy netto za każdy dzień opóźnienia, licząc od następnego dnia po upływie terminu zakończenia prac,

d) za opóźnienie w usuwaniu wad stwierdzonych przy odbiorze oraz ujawnionych w okresie rękojmi i gwarancji - w wysokości 0,3% wartości umowy netto dziennie, za każdy dzień opóźnienia, licząc od następnego dnia po upływie terminu wyznaczonego na usunięcie wad.

2. Postanowienia ust.1 nie wyłączają prawa Zamawiającego do dochodzenia od Wykonawcy odszkodowania uzupełniającego na zasadach ogólnych, jeżeli wartość powstałej szkody przekroczy wysokość kar umownych.

3. Zamawiający zastrzega sobie prawo potrącenia kar umownych z faktur Wykonawcy, zabezpieczenia należytego wykonania umowy lub ich dochodzenia na zasadach ogólnych.

4. Zamawiający zapłaci ustawowe odsetki w przypadku zwłoki w zapłacie faktury.

§ 13
1. Zamawiający może odstąpić od umowy w przypadku wystąpienia istotnej zmiany okoliczności powodującej, że wykonanie umowy nie leży w interesie publicznym, czego nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy.
2. Odstąpienie od umowy musi nastąpić w formie pisemnej z podaniem uzasadnienia.

3. Odstąpienie od umowy może nastąpić w terminie 30 dni od powzięcia wiadomości o okolicznościach określonych w ust. 1.

4. W przypadkach odstąpienia od umowy, o którym mowa w ust. 1 Wykonawca ma prawo żądać wynagrodzenia należnego za zakres prac wykonanych do dnia odstąpienia.
§ 14
1. Strony ustalają, że w sprawach nieuregulowanych w niniejszej umowie będą miały zastosowanie przepisy ustawy Prawo Zamówień Publicznych, Kodeksu Cywilnego, Prawa Budowlanego, Prawa Autorskiego i Prawa Własności Przemysłowej.

2. Strony umowy zobowiązują się do niezwłocznego, pisemnego powiadomienia o każdej zmianie siedzib lub nazw firm, osób reprezentujących, numerów telefonów.

3. W przypadku niezrealizowania zobowiązania wskazanego w ust. 2, pisma dostarczone pod adres wskazany w niniejszej umowie uważa się za dostarczone.

4. Wykonawca nie może bez zgody Zamawiającego przenieść całości lub części wierzytelności z niniejszej umowy na osoby trzecie.

5. Ewentualne spory wynikłe na tle realizacji niniejszej umowy rozstrzygane będą przez Sąd powszechny właściwy dla siedziby Zamawiającego.

6. Umowę sporządzono w 3 egzemplarzach, jeden egzemplarz dla Wykonawcy, dwa dla Zamawiającego.

Załączniki:  

Załącznik nr 1 - Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia,
Załącznik nr 2 - Oferta Wykonawcy,
Zamawiający







Wykonawca

CZĘŚĆ III

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
1. Informacje ogólne
1.1 Wprowadzenie

Założono, że w skład inwestycji: „Dostawa, projekt montażu i montaż automatycznego sortera optoelektronicznego wraz z urządzeniami towarzyszącymi w Zakładzie Unieszkodliwiania Odpadów Komunalnych „Orli Staw, wchodzić będą  elementy zapewniające modernizację linii sortowniczej pod kątem wydzielenia ze strumienia odpadów balastowych po procesie sortowania substratu do produkcji paliwa alternatywnego.

Główne cele realizacji projektu:

· integracja projektowanych urządzeń z istniejącym zagospodarowaniem hali sortowni oraz minimalizacja kosztów inwestycji poprzez wykorzystanie istniejących elementów infrastruktury,

· wydzielenie ze strumienia odpadów balastowych  odpadów o wysokiej wartości opałowej nie zawierających odpadów zawierających chlor i inne niewskazane odpady, 

· redukcja ilości składowanych odpadów,

· automatyzacja procesu segregacji odpadów,

· redukcja kosztów eksploatacyjnych,
· zapewnienie ciągłości i stabilności pracy instalacji,,
· wydzielenie odpadów o wartości energetycznej i handlowej,
1.2 Cel i zakres realizacji inwestycji

Celem realizacji inwestycji jest umożliwienie Zamawiającemu zmniejszenie strumienia odpadów energetycznych oraz obniżenie ilości składowanych odpadów.

Zakres obejmuje:
1. Projekt technologiczny modernizacji instalacji do sortowania odpadów komunalnych w celu umożliwienia wydzielenia substratu  do produkcji paliwa alternatywnego ze strumienia odpadów balastowych.
2. Wykonanie i dostawę nowego wyposażenia zgodnie w wymaganiami.
3. Montaż nowego wyposażenia. 
4. Przebudowa w wymaganym zakresie istniejącego wyposażenia.
5. Wykonanie instalacji zasilania, sterowania i wizualizacji nowego wyposażenia sortowni oraz synchronizacja z istniejącym systemem sterowania i wizualizacji hali sortowni.
6. Wykonanie dokumentacji powykonawczej.
7. Uruchomienie i rozruch instalacji technologicznej sortowania odpadów po modernizacji.
8. Opracowanie instrukcji eksploatacji, instrukcji BHP oraz p.poż. dla  instalacji technologicznej sortowania po modernizacji.

9. Szkolenie personelu w miejscu dostawy (10 pracowników Zamawiającego w Zakładzie).
Dokument niniejszy zawiera informacje i wymagania Zamawiającego niezbędne do zrealizowania inwestycji. 

1.3 Lokalizacja – położenie administracyjne, stan formalno-prawny

Obszar objęty planowaną inwestycją położony na terenie ZUOK „Orli Staw”. Teren inwestycji jest własnością Związku Komunalnego Gmin „Czyste Miasto, Czysta Gmina”. Zakład posiada wszystkie wymagane prawem decyzje i zezwolenia związane z przetwarzaniem odpadów komunalnych. 

1.4 Opis prowadzonej działalności

ZUOK „Orli Staw” prowadzi działalność związaną z gospodarowaniem odpadami komunalnymi. W skład podstawowych urządzeń i instalacji ZUOK wchodzą:

· Sortowania

· Kompostowania

· Magazyn odpadów niebezpiecznych

· Segment przerobu odpadów budowlanych 

· Kwatera deponowania odpadów

Urządzenia techniczne i instalacje niezbędne i związane z tą działalnością:
· kompaktor 

· spycharka,

· ładowarka teleskopowa – 2 szt 

· ładowarka kołowa,

· koparko-ładowarka

· samochód-hakowiec do przewożenia kontenerów – 2 szt. 

· wózek widłowy – 2 szt.,

· waga samochodowa,

· place magazynowe,

· drogi i place wewnętrzne, 

1.5 Opis istniejącej linii do segregacji odpadów

Linię do segregacji odpadów stanowi wielofunkcyjna instalacja przeznaczoną do segregacji firmy Sutco Polska Sp. z o.o. o nominalnej przepustowości do 26 Mg/h, w zależności od materiału wejściowego, który stanowią niesegregowane odpady komunalne (surowce wtórne zebrane selektywnie: opakowania, tworzywa sztuczne, metale, papier, odpady organiczne). Jest to instalacja umożliwiająca segregację pozytywną lub negatywną odpadów komunalnych. 

Instalacja do segregacji odpadów wyposażona jest w następujące urządzenia:

	Nazwa/ Typ 
	Frakcja
	Długość 
	Szerokość 

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	mm
	m 
	m 

	Rozrywarka do worków
	Input
	9,16 
	2,19 

	Przenośnik kanałowy
	Input
	10,56 
	1,60 

	Przenośnik wznoszący
	Input
	14,88 
	1,60 

	Przenośnik sortowniczy
	Input
	13,20 
	1,40 

	Kabina wstępnej segregacji ośmiostanowiskowa
	Input
	8,84 
	5,00 

	Pomieszczenie sterowni
	
	8,84
	2,82 

	Przenośnik wznoszący
	Input
	8,88 
	1,60 

	Sito bębnowe o oczkach 80 i 200 mm
	Input
	15,70 
	4,15 

	
	
	
	

	Przenośnik zbierający
	0-80
	8,16 
	1,20 

	Przenośnik wznoszący
	0-80
	12,48 
	0,80 

	Separator metali żelaznych
	0-80
	2,55 
	1,16 

	Przenośnik wznoszący
	0-80
	14,88 
	0,80 

	Przenośnik sortowniczy
	0-80
	19,44 
	0,80 

	Kabina sortownicza ośmiostanowiskowa
	0-80
	15,44 
	2,50 

	
	
	
	

	Przenośnik wznoszący
	0-80
	6,24 
	0,80 

	Sito bębnowe o oczkach 20 mm
	0-80
	7,80 
	- 

	Przenośnik zbierający rewersyjny i przejezdny
	0-20
	8,16 
	1,20 

	
	
	
	

	Przenośnik podający
	0-20
	14,16 
	0,80 

	Przenośnik podający
	20-80
	12,24 
	0,80 

	Przenośnik wznoszący
	20-80
	13,92 
	0,80 

	Przenośnik podający do hali kompostowni
	20-80
	6,48 
	0,80 

	
	
	
	

	Przenośnik zbierający 
	80-200
	7,20 
	1,20 

	Przenośnik podający 
	80-200
	16,08 
	1,20 

	Przenośnik podający 
	80-200
	13,44 
	1,20 

	Separator metali żelaznych 
	80-200
	2,72 
	1,28 

	Przenośnik sortowniczy 
	80-200
	21,10 
	1,20 

	Kabina sortownicza osiemnastostanowiskowa 
	80-200
	15,44 
	4,30 

	Przenośnik wznoszący 
	80-200
	10,08 
	1,20 

	Przenośnik wznoszący, rewersyjny, 
	80-200
	5,52 
	1,20 

	
	
	
	

	Separator metali nieżelaznych 
	80-200
	3,59 
	2,35 

	Przenośnik zbierający, rewersyjny 
	200-x
	5,04 
	1,40 

	Przenośnik sortowniczy 
	200-x
	20,30 
	1,40 

	Kabina sortownicza dwudziestostanowiskowa 
	200-x
	15,44 
	5,00 

	
	
	
	

	Przenośnik wznoszący rewersyjny
	200-x
	6,24 
	1,20 

	Przenośnik zbierający 
	Balast
	10,80 
	1,20 

	Przenośnik wznoszący 
	Balast
	30,00 
	1,20 

	Przenośnik rewersyjny automatycznej stacji załadunku kontenerów 
	Balast
	2,16 
	1,20 

	Przenośnik rewersyjny i przejezdny automatycznej stacji załadunku kontenerów 
	Balast
	2,64 
	1,20 

	Przenośnik rewersyjny i przejezdny automatyczna stacja załadunku kontenerów. 
	Balast
	2,64 
	1,20 

	Stacja nadawcza organiki przenośnik zgrzebłowy 
	Organika
	6,00 
	1,40 

	
	
	
	

	Przenośnik wznoszący 
	Organika
	6,24 
	0,80 

	Stacja nadawcza-przenośnik taśmowy 
	Surowce wtórne
	4,32 
	1,20 

	Przenośnik kanałowy 
	Surowce wtórne
	20,16 
	1,40 

	Przenośnik wznoszący 
	Surowce wtórne
	14,88 
	1,40 

	Automatyczna prasa belująca 
	Surowce wtórne
	8,10 
	2,10 


oraz towarzyszące im: 

· Instalacje sterowania i automatyki z wizualizacją komputerową,

· Rozdzielnie sterownicze z okablowaniem,

· Konstrukcje stalowe, podesty, przesypy,

· Instalacje wentylacji, ogrzewania i klimatyzacji kabin sortowniczych.

Schemat przepływu odpadów na istniejącej linii do sortowania odpadów pokazano w załączniku 1b.

Średni odzysk surowców wtórnych na istniejącej linii segregacji odpadów wynosi 8 %  ilości wszystkich odpadów poddawanych segregacji. 

	Zamawiający zaleca, aby wykonawcy zainteresowani złożeniem oferty, zapoznali się ze stanem istniejącym i dokonali wizji lokalnej na terenie ZUOK. Wykonawcy winni dokonać analizy, dostępności, miejsca, zebrać niezbędne dodatkowe informacje i przy ich uwzględnieniu przygotować ofertę. Zgłaszanie zastrzeżeń, co do możliwości wykonania na etapie przygotowania projektu technologicznego będzie obciążało wyłącznie wykonawcę. W takim przypadku Zamawiający zastrzega prawo odstąpienia od umowy z winy wykonawcy z wyciągnięciem wynikających z tego faktu konsekwencji.


1.6 Opis hali sortowni mieszczącej linię do segregacji odpadów

Wymiary hali sortowni i schemat zamaszynowienia hali sortowni przedstawia załącznik 1a.

	Zamawiający zaleca, aby wykonawcy zainteresowani złożeniem oferty, zapoznali się ze stanem istniejącym hali sortowni i dokonali wizji lokalnej na terenie ZUOK. Wykonawcy winni zebrać niezbędne dodatkowe informacje i przy ich uwzględnieniu przygotować ofertę. Zgłaszanie zastrzeżeń, co do możliwości wykonania na etapie przygotowania projektu technologicznego będzie obciążało wyłącznie wykonawcę. W takim przypadku Zamawiający zastrzega prawo odstąpienia od umowy z winy wykonawcy z wyciągnięciem wynikających z tego faktu konsekwencji.


2. Charakterystyczne parametry określające wielkość obiektu lub zakres usługi

2.1 Zakres zadania inwestycyjnego 

W przedsięwzięciu bierze udział 20 gmin (16 z województwa wielkopolskiego i 4 gminy z województwa łódzkiego) zamieszkiwanych przez ok. 300 tys. mieszkańców.

Modernizacja ZUOK (w skład którego wchodzi opisywane w niniejszym dokumencie przedsięwzięcie) obejmować będzie następujące działania:

· modernizacja linii sortowni pod kątem wydzielenia odpadów do wytwarzania substratu do produkcji paliwa alternatywnego 

2.2 Rodzaj i ilość segregowanych odpadów

2.2.1 Stan obecny

Ilość wszystkich odpadów kierowanych do ZUOK „Orli Staw” w poszczególnych latach.

	Rok
	Ilość na wejściu do sortowni [Mg]

	2007
	44 600

	2008
	50 900

	2009
	51 450


2.2.2 Charakterystyka odpadów kierowanych docelowo do segregacji 

Rodzaj odpadów:


odpady komunalne niesegregowane

Ilość odpadów: 


min. 80 000 Mg/rok. 

Ciężar nasypowy 


0,15-0,25 Mg/m3.

Czas pracy: 



250 dni/rok, 

2 zmiany, 

min. 6,5 h efektywnej pracy na zmianę.

Wymagana przepustowość:

min. 26,13 Mg/h

	Na instalację będą również podawane odpady zbierane selektywnie. 


2.3 Wymagania dla projektowanej instalacji

2.3.1 Opis stanu docelowego.

Instalacja po modernizacji oprócz funkcji już posiadanych winna umożliwić:

· ręczne wydzielenie z balastu frakcji >200 mm (bez ograniczenia obecnej funkcjonalności kabiny sortowniczej na ciągu >200 mm) elementów wielkogabarytowych mogących zakłócić  pracę separatora optoelektronicznego

· automatyczne wydzielanie zdefiniowanej frakcji wysokokalorycznej z balastu

· buforowanie wydzielonego materiału w boksie 

· podawanie zbuforowanego materiału z boksu na istniejący przenośnik kanałowy a następnie do istniejącej automatycznej prasy belującej

· przewidzenie w następnym etapie montażu instalacji do przygotowania paliwa alternatywnego, z frakcji kalorycznych wydzielonych automatycznie (instalacja ta może znajdować się w hali dobudowanej do istniejącej hali sortowni), w koncepcji tej należy uwzględnić dodatkowo możliwość skierowania wydzielonego surowca do produkcji paliwa alternatywnego bezpośrednio za pomocą przenośników taśmowych na rozdrabniarkę lub do boksu (kontenerów) celem zmagazynowania go przed rozdrobnieniem.
	Parametr
	Jednostka
	Wartość preferowana dla paliw alternatywnych 

w stanie dostawy

	Stopień rozdrobnienia
	mm
	≤30

	Zawartość wilgoci
	%
	<20

	Wartość opałowa
	MJ/kg
	>15

	Zawartość popiołu
	%
	Niedefiniowana ze względu na charakter odpadów

	Zawartość siarki
	%
	<1


Schemat przepływu odpadów w stanie docelowym pokazano w załączniku 1c. 

2.3.2 Wymagania technologiczne modernizacji linii segregacji.

Podstawowe wymagania technologiczne modernizacji linii : 

1) Na ciągu technologicznym frakcji > 200 mm instalacja musi umożliwiać oprócz obecnego sortowania surowców wtórnych ręczne wydzielanie elementów o rozmiarach mogących zakłócić pracę separatora optoelektronicznego

2) Frakcja 80-200 mm  i > 200 jest skierowana przenośnikiem do fragmentu instalacji będącego przedmiotem zamówienia 

3) Odpady winny dalej trafić przenośnikiem przyspieszającym w obszar działania separatora optoelektronicznego 

4) Separator optoelektroniczny wydziela pozytywnie zdefiniowane frakcje materiałowe 

5) Pozytywnie wydzielona frakcja na separatorze winna zostać podana do przenośnika bunkrowego celem czasowego zmagazynowania przed prasowaniem

6) Pozostałość po separacji optycznej winna zostać skierowana za pomocą systemu przenośników do automatycznej stacji załadunku balastu znajdującej się w hali sortowni 

Należy zastosować rozwiązanie eliminujące mieszanie się wydzielonej frakcji do istniejących boksów. Należy zapewnić możliwość kierowania odpadów z zasobnika bunkrowego oraz z każdego boksu na przenośnik kanałowy w każdym czasie, bez konieczności podawania najpierw danego rodzaju surowca, aby umożliwić podawanie innego rodzaju surowca. 

W przypadku modyfikacji układu oraz szerokości boksów pod istniejącymi kabinami należy zapewnić możliwość wjazdu co najmniej do dwóch boksów kontenera o poj. 32m3 (jednego od strony nadawy selektywnej zbiórki i jednego od placu dojrzewania kompostu) – w świetle istniejących bram – celem podania odpadów mono-materiałowych bezpośrednio na istniejący ciąg do prasowania. 

 Pozostałe boksy powinny posiadać wymiary umożliwiające swobodny wjazd wózkiem widłowym z lemieszem do spychania wysortowanych surowców na przenośnik kanałowy podający surowce do prasy.

Balast nie wydzielony jako substrat do produkcji paliwa alternatywnego w separacji optycznej,  pozostały w strumieniu jako reszta, winien zostać połączony z istniejącą automatyczną stacją załadunku kontenerów. 

7) Należy zapewnić okablowanie, sterowanie wraz z wizualizację procesu nowego wyposażenia instalacji do sortowania oraz synchronizację z istniejącą instalacją sterowania.

2.3.3 Wymagania techniczne dla maszyn i urządzeń zastosowanych do modernizacji linii sortowniczej.

Zamawiający nie dopuszcza zmian gabarytów istniejącej hali sortowni. Zamawiający dopuszcza możliwość modyfikacji położenia bram, nie dopuszcza zmniejszenia światła bram. Zamawiający dopuszcza wykonanie otworów technologicznych. Na czas montażu dopuszczalne jest zdemontowanie części okładzin istniejącej hali. Koszty z tym związane oraz późniejszym doprowadzeniem do stanu zastanego Wykonawca winien ująć w ofercie.

1) Przenośniki taśmowe

Dopuszcza się wyłącznie dostawę i montaż przenośników specjalistycznych, dostosowanych do transportu odpadów komunalnych niesegregowanych.

Konstrukcja przenośnika (nie dotyczy przenośników łańcuchowych) winna składać się z giętej i skręcanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w układzie modułowym. Grubość blach konstrukcji podstawowej winna wynosić minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm. 

Wykonawca winien w zależności od transportowanego materiału oraz funkcji przenośnika dokonać doboru przenośników wykonanych jako: kombinowane krążnikowo-ślizgowe.

Wyklucza się możliwość zastosowania przenośników z prowadzeniem taśmy górnej wyłącznie po ślizgu stalowym.

Taśma przenośników winna być odporna na działanie tłuszczów i olejów. Wymagana jest wysoka wytrzymałość taśmy na rozrywanie (taśma wielowarstwowa EP/400/3,). Nie są dopuszczalne szwy na taśmie biegnące poprzecznie do kierunku transportu (osi podłużnej przenośnika):

· EP
–
taśma poliestrowo-poliamidowa

· 400
–
wytrzymałość na rozrywanie w N/mm2

· 3
–
ilość przekładek

W miejscach, gdzie jest to konieczne należy zastosować taśmy z progami ze względu na pochylenie przenośnika i rodzaj transportowanego materiału. 

Przenośniki winny być wykonane o kącie ugięcia taśmy w części zewnętrznej w zakresie do 30º.

W zależności od rodzaju transportowanego materiału oraz funkcji przenośnika Wykonawca winien dobrać burty boczne o odpowiedniej wysokości zabezpieczającej odpady przed wysypywaniem się. Burty boczne winny posiadać uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe gwarantujące optymalne uszczelnienie taśmy przenośnika.

Odległość pomiędzy rolkami górnymi - o ile zastosowane - winna zostać dopasowana do rodzaju oraz właściwości transportowanego materiału na instalacji i zapewniać prawidłowe prowadzenie taśmy górnej. W obszarach załadowczych i przesypowych, ze względu na zwiększone obciążenie, odstęp pomiędzy rolkami winien być odpowiednio dopasowany.

Rolki dolne winny być w maksymalnym rozstawie nie większym niż 3000 mm i wyposażone w gumowe krążki.

Napęd przenośników winien być realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub uzasadnione Wykonawca winien zapewnić płynną regulację obrotów z zastosowaniem zmiennika częstotliwości – falownika.

W zależności od funkcji część przenośników winna posiadać napęd w układzie rewersyjnym.

Należy tak dobrać napędy przenośników, aby możliwe było ich uruchomienie także pod pełnym obciążeniem.

Bębny: napędzający i napinający winny posiadać kształt zapewniający prostoliniowość biegu taśmy. Bębny: napędowy i napinający wyposażone muszą być w łożyska toczne. Oprawy łożyskowe winny być wyposażone w gniazda smarowe z końcówką stożkową i winny zapewniać możliwość smarowania w trakcie pracy przenośnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Co najmniej bęben napędzający winien być pokryty okładziną z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiędzy bębnem a taśmą.

Napinacz dla łożyska przy bębnie winien być usytuowany w sposób umożliwiający napinanie bębna w trakcie pracy przenośnika bez konieczności demontażu osłon i urządzeń zabezpieczających przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich norm bezpieczeństwa.

Przenośniki w zależności od rodzaju transportowanego materiału oraz funkcji przenośnika winny być wyposażone w odpowiednie systemy zbieraków gwarantujące zachowanie czystości taśmy zarówno od strony zewnętrznej jak i wewnętrznej. Do czyszczenia górnej powierzchni taśmy bez progów przy bębnie napędzającym należy zamontować zbieraki wykonane z twardych elementów gumowych z dociskami sprężystymi. W przypadku taśm z progami zbieraki należy wykonać z twardych elementów gumowych bez docisków sprężystych. Do czyszczenia taśmy po stronie wewnętrznej należy zastosować zbierak pługowy zainstalowany w obszarze stacji napinającej.

Dla zapewnienia bezpieczeństwa rolki dolne do wysokości minimum 3000 mm winny być wyposażone w osłony zabezpieczające, które winny być wyposażone w system mocowań umożliwiający szybki i łatwy ich demontaż dla celów ich czyszczenia. Wykonanie winno umożliwić prace demontażu oraz czyszczenia przez jedną osobę obsługi. Każda ostatnia rolka przed bębnem napędzającym i napinającym winna być również wyposażona w analogiczne osłony bez względu na wysokość, na której się znajduje.

Przesypy winny być wykonane z blachy o grubości minimum 3mm i wyłożone gdzie wymagane wykładziną trudnościeralną. Tam, gdzie to będzie niezbędne, winny być wyposażone w klapy rewizyjne do konserwacji.

Wykonawca winien tam gdzie będzie to konieczne wyposażyć przenośniki w osłony górne oraz osłony pomiędzy burtami bocznymi, a konstrukcją podstawową. Osłony winny umożliwiać dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie występujących zanieczyszczeń.

Każdy przenośnik winien być wyposażony w wyłącznik bezpieczeństwa. 

Konstrukcja przenośnika winna umożliwiać zainstalowanie przez Wykonawcę w trakcie robót lub przez Zamawiającego w przyszłości, dodatkowego wyposażenia, np.: czujnik czasu przestoju, czujnik prostoliniowego biegu taśmy, instalacji odpylania, osłony dolnej części przenośnika.

Podpory przenośników winny być wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposażone w stopy umożliwiające regulację wysokości (dla kompensacji nierówności podłoża). Stopy winny być kotwione do podłoża lub przykręcane do konstrukcji stalowych.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny być co najmniej: piaskowane do stopnia czystości 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwą farby podkładowej 1x40  μm oraz warstwa farby nawierzchniowej 40 μm, malowanie farbami chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

Dobór typu przenośników należy do Wykonawcy przy spełnieniu powyższych wymagań. Należy zapewnić korelację pomiędzy współpracującymi ze sobą przenośnikami i urządzeniami.

2) Przenośniki sortownicze / inspekcyjne

a) Przenośniki sortownicze powinny być wykonane z materiałów odpornych na działanie tłuszczów i olejów, z burtami o odpowiedniej wysokości oraz z uszczelniaczami z odpowiedniej taśmy PCV lub gumy pomiędzy taśmą a burtą przystosowane do pracy ze zmieszanymi odpadami komunalnymi.

b) Przenośnik winien posiadać regulację prędkości przesuwu taśmy w zakresie minimum 0,1 - 0,5 m/s, realizowaną poprzez zmiennik częstotliwości – falownik. Konstrukcja nośna przenośnika winna zapewniać optymalne warunki pracy personelu sortującego (zasięg ramion).Wysokość przenośnika powinna wynosić min. 0,9 m od poziomu posadzki w kabinie sortowniczej.

c) Wszelkie prostokątne krawędzie będące w polu pracy personelu sortującego winny być stępione i zabezpieczone trwałą, termoizolacyjną, amortyzującą i łatwą do czyszczenia wykładziną.

3) Przenośnik przyspieszający podający do separatora optoelektrycznego.

a) Przenośnik winien posiadać regulację prędkości przesuwu taśmy w zakresie minimum 2,5 - 4,0 m/s, realizowaną poprzez zmiennik częstotliwości – falownik. 

b) Min. długość pomiędzy miejscem kontaktu odpadów z przenośnikiem a miejscem pomiaru – osią działania czujnika - winna wynosić 5500 mm.

c) W przypadku przenośników przyspieszających, należy zastosować odpowiednią konstrukcję niezbędną dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatorów optycznych. Prowadzenie taśmy winno następować po ślizgu stalowym. Dla tego typu przenośników należy dobrać również odpowiedni typ taśmy.

d) W obrębie całej długości przenośnika wymagany jest podest obsługowy

4)  Separator optoelektroniczny

a) Główne części składowe

Automatyczny separator sortujący daną frakcję materiałową lub kolor składa się z:
· czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem 

· listwy z dyszami z regulatorem sprężonego powietrza,

· armatury sprężonego powietrza, połączeniami pomiędzy poszczególnymi elementami separatora,

Dodatkowo w skład kompletnego systemu wchodzą:

· przenośnik przyspieszający z konstrukcją wsporczą czujnika, długość minimalna przenośnika 5,5 m,

· komora separacyjna,

· kompresor  z niezbędnym systemem uzdatniania powietrza wraz z doprowadzeniem i przyłączem sprężonego powietrza do armatury

b) Podawanie odpadów

Odpady winny być podawane do separatora poprzez przenośnik bądź zespół przenośników wraz z niezbędnymi przesypami, zapewniającymi równomierne, jednowarstwowe rozłożenie odpadów na taśmie przenośnika przyspieszającego tak, aby możliwie wykluczyć nakładanie się na siebie poszczególnych obiektów (materiałów). Wykonawca winien zapewnić wyposażenie niezbędne dla prawidłowego funkcjonowania systemu sortującego (rozdziału).

c) Szerokość taśmy

Szerokość taśmy przenośnika przyspieszającego i wydajność separatora musi być dostosowana do ilości segregowanych odpadów. Podane przez Zamawiającego parametry należy traktować, jako minimalne. Szerokość czynna (szerokość taśmy po odliczeniu części taśmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) taśmy winna odpowiadać (mniej więcej być równa) szerokości czujnika.

d) Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty

Sortowana frakcja odpadów winna być podawana przenośnikiem lub poprzez ciąg przenośników pośrednich na przenośnik przyspieszający z możliwością regulacji jego prędkości. Przenośnik przyspieszający separatorów należy wyposażyć w skuteczny system czyszczenia taśmy – np. zbieraki stalowe z dociskiem sprężynowym. Przenośnik przyspieszający powinien być wyposażony na całej swojej długości w podest obsługowy.

Czujnik winien zostać zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenośnikiem przyspieszającym. 

Komora separacyjna winna posiadać: 

· przegrodę wyposażoną w obracającą się rolkę napędzającą i możliwością regulacji – ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materiału położenia - przesuwania i ustawiania w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiału i umożliwiający optymalizację sortowania.

· klapy rewizyjne umożliwiające czyszczenie,

· odpowiednią regulowaną (do ustawienia) konstrukcję eliminującą niekontrolowane odbijanie się wydzielanych materiałów i wpadanie nie do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z balastem)

· możliwość mechanicznego (bez demontażu) odstawienia elementów separatora mogących powodować zatory w przypadku sortowania odpadów o objętościach i gabarytach większych od przewidzianych w projekcie

e) Pozostałe wyposażenie

Separator musi być urządzeniem kompletnym, wkomponowanym w instalację do sortowania. 

Należy przewidzieć możliwość regulacji separatora i wyposażenia niezbędnego dla prawidłowej pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w zależności od rodzaju wydzielonych frakcji, materiałów. 

W obszarze przenośnika przyspieszającego komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) należy wykonać podesty obsługowe.

Szczegóły rozwiązań należy przedstawić w ofercie.

f) Cel

Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpadów kierowanych do automatycznej stacji załadunku kontenerów frakcji odpadów wysokokalorycznych które zostaną wykorzystane do produkcji paliwa alternatywnego.

Szczegółowe wymagania zostały określone dla poszczególnych systemów w dalszej części.

g) Wymagania techniczne dla separatora optoelektronicznego:

i) Separator winien zapewnić możliwość wydzielenia obiektów z warstwą PCV o wielkości min. 5 cm2 i zawartości PCV od 10%. Takie obiekty (materiały) winny zostać uznane, jako PCV. Separator winien posiadać możliwość konfiguracji powyższych parametrów.

ii) Separator należy wyposażyć w funkcje pozwalające na analizę składu strumienia wydzielonej przez separator frakcji zarówno na panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. 

iii) Separator należy wyposażyć w funkcje pozwalające na analizę składu strumienia wydzielonej przez separator frakcji po upływie znacznego czasu.

iv) System wizualizacji winien obejmować również wizualizację, kontrolę i ustawienie parametrów separatora z komputera znajdującego się w sterowni. Należy zapewnić:

· weryfikację statusu separatora,

· ustawienie, bądź zmianę parametrów,

· wgląd w skład wydzielonej frakcji.

v) Ponadto należy przewidzieć transfer danych, statystyk do arkusza Excel.

vi) Komputer, czujnik, jednostka detektująca

· Zdolność przetwarzania / wydajność czujnika NIR musi zostać tak dobrana, aby również przy dużych prędkościach przenośnika przyspieszającego, zapewnione było skanowanie całkowitej powierzchni przenośnika bez występowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektów znajdujących się na przenośniku. Dostawca winien w ramach oferty podać ilość punktów pomiarowych na sekundę oraz wielkość tego punktu w cm². 

· Celem zapewnienia rozpoznania również najmniejszych obiektów w ramach danej wielkości frakcji, wielkość powierzchni każdego punktu pomiarowego może wynieść max. 45% powierzchni najmniejszego zakładanego obiektu w danej frakcji jednakże nie większa niż 15 x 15 mm².

· Czujniki służą identyfikacji zarówno rodzaju materiału, jak i koloru, dlatego pomiar winien nastąpić w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposób winna zostać zapewniona maksymalna precyzja rozpoznania, jak również winno nastąpić wykluczenie występowania przesunięć relatywnych obiektów przy identyfikacji koloru i rodzaju materiału.

· Stabilność systemu jest bardzo ważna dla ciągłej i bezawaryjnej pracy. Czujniki winny zostać tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna kalibracja systemu w trakcie normalnej pracy była niezbędna najwcześniej po 250 godzinach pracy. Obowiązuje to również przy dużych zmianach w warunkach pracy jak np. przy zmianach temperatury.

· Należy zapewnić możliwość ciągłego i automatycznego dostosowywania się parametrów pracy separatora do ewentualnych zmian prędkości przenośnika przyspieszającego.

vii) Bezpieczeństwo pracy, 

· System oświetleniowy należy tak zaprojektować, aby nawet w przypadku awarii większej ilości źródeł światła (żarówek) i utracie natężenia światła, system sortowania automatycznego mógł bezpiecznie pracować do następnej przerwy. Należy zapewnić możliwość dobrej dostępności do źródeł światła (żarówek), dobrej dostępności i ich wymiany bez konieczności użycia narzędzi. 

viii) Bezpieczeństwo instalacji, zagrożenie pożarem

· Koniecznie należy wykluczyć podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne przenoszenie ciepła na materiał wejściowy do separatora i związane z tym niebezpieczeństwo pożaru. Podczas zatrzymania instalacji – przenośnika przyspieszającego – winno zostać bezzwłocznie, jednakże nie później niż po 5 sekundach od zatrzymania, wyłączone oświetlenie materiału. 

ix) Elastyczność, możliwość wykorzystania systemu dla innych zadań

· Celem zapewnienia dużej funkcjonalności i możliwości wykorzystania separatora sortującego dla innych zadań w przyszłości, należy odpowiednio zaprojektować efektywność i możliwości  czujnika tzn. tak, aby zapewnić możliwość realizacji różnych zadań w zakresie sortowania również w przyszłości. Prócz zdefiniowanych i wymaganych kryteriów sortownia na etapie bieżącej realizacji tj. sortowania danej frakcji materiałowej np. substratu do produkcji paliwa alternatywnego, system sortujący winien posiadać możliwość realizacji innych typowych zadań sortowania. Realizacja dodatkowych zadań winna być możliwa po zastosowaniu dodatkowego odpowiedniego oprogramowania, które będzie mógł nabyć Zamawiający w przyszłości i nie może wiązać się z koniecznością doposażenia czy wymiany komputera, części lub całości czujnika itp.. 

5)  Separator optoelektroniczny

Prócz wymagań określonych powyżej w ust. 4) należy uwzględnić, co następuje:

a) Sposób przygotowania, frakcja, materiał wejściowy

· Frakcja >200 mm odsiana na sicie bębnowym po ręcznym wysortowaniu surowców wtórnych i odpadów wielkogabarytowych podawana przenośnikiem lub poprzez ciąg przenośników pośrednich na przenośnik przyspieszający.

· Frakcja 80 – 200 mm odsiana na sicie bębnowym po ręcznym wysortowaniu surowców wtórnych oraz automatycznym wysortowaniu żelaza i metali kolorowych podawana przenośnikiem lub poprzez ciąg przenośników pośrednich na przenośnik przyspieszający.

b) Prędkość przenośnika

· Przenośnik przyspieszający z możliwością regulacji prędkości w zakresie min. 3,0 – 4,0 m/s. 

a) Cel, kryteria sortowania

· zdefiniowane materiały (m.in. tworzywa sztuczne takie jak PE, PP, ABS, PET, PS, PVC, papier, metale, organika 

c) Rodzaj sortowania

· Pozytywnie/ negatywne

d) Przepustowość

· Separator należy dobrać odpowiednio do zakładanej ilości strumienia kierowanego do separatora, jednakże winien on zostać dobrany dla min. 8 Mg/h przy ciężarze nasypowym ok. 135 kg/m3. 

· Szerokość działania separatora winna wynosić min. 2.800 mm.

e) Parametry pracy - efektywność 

· Separator winien zapewnić wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiału trafiającego w obszar działania separatora przy czystości min. 85%. W ocenie zostaną pominięte obiekty czarne.

6) Sterownia – pomieszczenia nadzoru i kontroli

Budowa sterowni nie jest przedmiotem zamówienia. Wykonawca w swojej ofercie musi uwzględnić wyposażenie istniejącej sterowni w system sterowania i system wizualizacji nowego wyposażenia instalacji sortowniczej.

7) Automatyka i sterowanie

Zamawiający wymaga, pełnej automatyki i sterowania dla instalacji stanowiącej uzupełnienie istniejącej instalacji sortowniczej. Instalacja sterowania i wizualizacji winna odpowiadać m.in. poniższym wymaganiom.

Podstawowe parametry systemu sterowania:

cała instalacja powinna być połączona systemem wyłączników awaryjnych,

każde stanowisko winno posiadać wyłącznik chwilowego zatrzymania,

w celu uniknięcia przepełnienia maszyn i przenośników w czasie postoju instalacji należy zastosować system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostałych urządzeń zasypujących,

w momencie wyłączenia któregokolwiek z urządzeń, wszystkie urządzenia przed nim powinny zostać wyłączone,

sterowanie pracą instalacji powinno być zoptymalizowane tak, aby w przypadku wystąpienia przestojów w pracy możliwy był szybki powrót do prawidłowego stanu pracy instalacji,

przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi być wyraźnie słyszalny sygnał ostrzegawczy. Działanie instalacji powinno być sygnalizowane kręcącą się lampą sygnalizacyjną (światłem pomarańczowym),

sterowanie musi gwarantować działanie instalacji w cyklu automatycznym
w przypadku wyłączenia z działania określonego urządzenia np. separatora magnetycznego,

jeżeli w cyklu automatycznym urządzenie zostanie zatrzymane z któregoś miejsca obsługowego przy pomocy wyłącznika awaryjnego nastąpi zatrzymanie całej instalacji,

instalacja do segregacji powinna zostać zaplanowana dla ciągłego ruchu w cyklu automatycznym bez bezpośredniego nadzoru. System automatyzacji powinien być w związku z tym zaprojektowany na maksymalną dyspozycyjność i zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji,

sterowanie automatyczne instalacją powinno odbywać się ze sterowni za pomocą komputera z wizualizacją procesu technologicznego. Komputer należy dobrać tak, aby umożliwiał bezproblemowe działanie oprogramowania sterującego,

obsługa instalacji musi być możliwa do przeprowadzenia bezpośrednio na przedstawionym na ekranie schemacie technologicznym. Dla przejrzystości schematu oprogramowanie musi zapewniać możliwość podziału głównego schematu technologicznego na podgrupy. Podgrupy te powinny być przyporządkowane poszczególnym częściom instalacji. Wszystkie ważne dane muszą być zbierane i przechowywane w pamięci dyskowej. Do ważnych danych należy zaliczyć m. in.: zgłoszenia awarii, wejścia do systemu sterowania, czy też ingerencje w przebieg pracy instalacji. Te dane muszą być widoczne dla użytkownika instalacji oraz musi być możliwość ich eksportu do formatu obsługiwanego przez powszechnie używane arkusze kalkulacyjne lub edytory tekstu, a także możliwość wydruku,

wszystkie kroki obsługowe muszą być zapisane w raporcie. Raport powinien zawierać przynajmniej następujące zdarzenia: 

czasy włączenia i wyłączenia instalacji,

zgłoszenia i protokóły wyłączenia alarmów,

zalogowanie z nazwiskiem użytkownika, datą i godziną,

wylogowanie z nazwiskiem użytkownika, datą i godziną.

Wykonawca winien zapewnić odpowiednie połączenie / powiązanie systemu sterowania istniejącej instalacji z systemem sterowania nowobudowanej instalacji. Systemy sterowania winny zostać odpowiednio zsynchronizowane.

Wymagania Zamawiającego odnośnie przygotowania wstępnego projektu technologicznego. 

Wykonawca w oparciu o zebrane informacje i wymagania Zamawiającego winien przedstawić projekt wstępny obejmujący niżej wymienione elementy, ale nieograniczający się jedynie do nich:

I.
Część opisowa projektu.

a) Schemat technologiczny,
b) Opis rozwiązań technicznych, konstrukcyjnych i materiałowych,
c) Opis projektowanej instalacji do sortowania odpadów:

· wykaz maszyn i urządzeń 

· opis wydzielenia frakcji RDF;

· opis systemu automatyki, sterowania i wizualizacji,
d) Obliczenia bilansowe przepływu masowego i objętościowego odpadów przez wszystkie urządzenia technologiczne,
e) wykaz urządzeń oraz wyposażenia z podaniem producenta, typu urządzenia, mocy zainstalowanej itp. (z wykorzystaniem przykładowych kart urządzeń).

f) Wstępny harmonogram realizacji.

II.
Rysunki.

g) Rysunki technologiczne – rzuty i przekroje.

h) Wstępne wytyczne do ewentualnych robót budowlanych – rzuty i przekroje. 

Wykonawca winien przedstawić wszystkie oferowane typy maszyn, urządzeń czy wyposażenia, rozwiązania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposób pozwalający na jednoznaczną ocenę możliwości spełnienia wszystkich postawionych w niniejszym opracowaniu wymagań i posiadania w tym względzie niezbędnych doświadczeń. Ponadto wymagane są szczegółowe opisy, rysunki, schematy, zdjęcia.

Wykonawca winien dołączyć do oferty wypełnione formularze (z wykorzystaniem przykładowych kart urządzeń) z uzupełnionymi parametrami dla wszystkich oferowanych maszyn i urządzeń. Jeżeli w formularzu nie ujęto parametrów, które wykonawca winien podać, aby umożliwić Zamawiającemu ocenę spełnienia postawionych wymagań, wówczas wykonawca winien dokonań odpowiedniego uzupełnienia.

Wykonawca winien uzupełnić ww. formularze o dodatkowe dane według własnego uznania tak, aby zamawiający mógł sprawdzić i jednoznacznie stwierdzić zgodność parametrów oferowanych urządzeń z wymaganiami zawartymi w SIWZ.

Wykonawca winien dołączyć rysunki, opisy wyposażenia niezbędnego dla zapewnienia prawidłowej pracy systemu automatyzacji procesu sortowania (przenośnik przyspieszający, komora separacyjna, zużycie powietrza, kompresor, itp.).

Zamawiający wyklucza możliwość zastosowania maszyn, urządzeń, wyposażenia oraz rozwiązań technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) mających charakter prototypowych, niewykonanych przez Wykonawcę w przeszłości.

Zamawiający zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty w przypadku nie załączenia bądź braku wymaganych danych.

III. Przykładowe karty urządzeń (ilość kart winna być zgodna z ilością proponowanych przez Wykonawcę maszyn i urządzeń) 
Parametry techniczne  - przenośnik 

	LP.
	WYSZCZEGÓLNIENIE
	JEDN.
	WIELKOŚĆ / OPIS

	1
	Nr pozycji na schemacie
	-
	-

	2
	Producent (nazwa i adres)
	-
	-

	3
	Typ i rodzaj przenośnika:

(np. kanałowy, wznoszący, sortowniczy, przyspieszający)

oraz (np. ślizgowy, łańcuchowy, rolkowo-ślizgowy)
	-
	-

	4
	Opis funkcji urządzenia
	-
	-

	5
	Szerokość konstrukcyjna
	mm
	-

	6
	Szerokość taśmy 
	mm
	-

	7
	Właściwości taśmy:
	-
	

	
	- odporność na działanie tłuszczu i oleju
	Tak/Nie
	-

	
	- odporność na działanie kwasów
	Tak/Nie
	-

	8
	Nachylenie przenośnika
	stop.
	- 

	9
	Wysokość progów
	mm
	-

	10
	Wymiary bębna napędzającego (długość / średnica)
	mm/mm
	-

	11
	Wysokość burt
	mm
	-

	12
	Regulacja prędkości przesuwu taśmy:
	Tak/Nie
	-

	
	- min. prędkość przesuwu 
	m/s
	- 

	
	- max. prędkość przesuwu 
	m/s
	- 

	
	- typ przemiennika częstotliwości
	-
	-

	13
	Rodzaj silnika:
	-
	

	
	- typ, producent
	-
	-

	
	-  moc
	kW
	-

	14
	Rewersyjność przenośnika
	Tak/Nie
	-

	15
	Wyłącznik bezpieczeństwa
	Tak/Nie
	-

	16
	Sposób kontroli poślizgu
	-
	-

	17
	Rodzaj urządzenia napinającego
	-
	-

	18
	Specyfikacja aplikacji oferowanego typu i rodzaju przenośnika przy sortowaniu odpadów komunalnych niesegregowanych

(u.a. nazwa użytkownika instalacji, rok rozruchu instalacji, adres, typ urządzenia, przepustowość)
	-
	-

	19
	Dodatkowe wyposażenie 
	
	-



Parametry techniczne – separator optoelektroniczny

	Opis
	Jednostka
	Parametr
	Uwagi

	
	
	
	

	Nazwa urządzenia
	

	Typ
	

	Szerokość robocza
	mm
	
	

	Odległość pomiędzy czujnikiem a taśmą przenośnika
	mm
	
	

	Długość przenośnika
	mm
	
	

	Odległość pomiędzy miejscem podawania odpadów na przenośnik przyspieszający a miejscem skanowania
	mm
	
	

	Wielkość sortowanej frakcji
	mm
	
	

	Przepustowość (podawana ilość odpadów)
	
	
	

	Ilość wydzielonej frakcji 
	%
	
	

	Czystość wydzielonej frakcji
	%
	
	

	Cel sortowania urządzenia – rodzaj wydzielanej frakcji materiałowej
	
	
	

	Sposób sortowania
	pozytywnie/negatywnie
	
	

	Możliwość identyfikacji „materiału“ i „koloru“
	tak/nie
	
	

	w ramach dostarczanego systemu
	tak/nie
	
	

	możliwe w przyszłości po zmianie oprogramowania
	tak/nie
	
	

	brak możliwości
	tak/nie
	
	

	Prędkość przenośnika
	m/s (od..do..)
	
	

	Ilość punktów pomiarowych 
	Szt./sek.
	
	

	Powierzchnia mierzonego punktu
	cm²
	
	

	Pomiar w tym samym miejscu i osi
	tak/nie
	
	

	Niezbędna kalibracja od czasu rozruchu 
	po … godz.
	
	

	Możliwość pracy pozostałych systemów sortujących w przypadku awarii jednego z nich
	tak/nie 
	
	

	Liczba lamp
	Szt./m szerokości przenośnika
	
	

	Wyłączenie systemu oświetlania
	Max. po …. sek.
	
	

	Moc znamionowa lamp 
	Max. …W/cm²
	
	

	Główne części systemu sortującego:
	
	
	

	czujnik
	tak/nie
	
	

	armatura sprężonego powietrza
	tak/nie
	
	

	pneumatycznie uchylana listwa z dyszami
	tak/nie
	
	

	Automatyczne dostosowanie parametrów pracy czujnika do zmian prędkości przenośnika przysp.
	tak/nie
	
	

	Parametry kompresora 

(Zestawienie wraz ze szczegółowymi  parametrami kompresora należy załączyć do niniejszego formularza)
	
	
	

	moc zainstalowana:
	
	
	

	wydatek powietrza
	l/min.
	
	

	Wyłączenia i uwagi do jakości sortowania
	

	Opis systemu uchylanej listwy z dyszami i sposobu czyszczenia i konserwacji 
	

	Opis sposobu wymiany lamp (rodzaj, czas trwania, liczba osób, narzędzia)
	

	Producent: 

(nazwa, adres, dane kontaktowe)
	

	separator optyczny sortujący
	

	przenośnik przyspieszający
	

	konstrukcje stalowe wsporcze, przesypy
	

	Dostawca: 

(nazwa, adres, dane kontaktowe)
	

	separator optyczny
	

	przenośnik przyspieszający
	

	konstrukcje stalowych wsporcze, przesypy, komora separacyjna
	

	
	

	Specyfikacja aplikacji separatora optycznego sortującego dany rodzaj materiału z odpadów komunalnych niesegregowanych.

(m.in. nazwa użytkownika instalacji, rok rozruchu instalacji, adres, typ urządzenia, przepustowość)
	

	separator optyczny sortujący 
	

	przenośnika przyspieszającego 
	

	konstrukcje stalowych wsporcze, przesypy, komora separacyjna
	


Wykaz załączników do Opisu przedmiotu zamówienia.

Zał. nr 1a - Schemat zamaszynowienia hali sortowni
Zał. nr 1b - Schemat obecnego przepływu odpadów w sortowni
Zał. nr 1c - Schemat docelowego  przepływu odpadów w sortowni
� Niepotrzebne skreślić
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